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§1. Ostrzezenia i przestrogi dotyczace bezpiecznej obslugi

Urzadzenie Fusion Splicer jest uzywane w roéznych warunkach
zewngtrznych do taczenia wldkien "w terenie", uzytkownik musi by¢ $wiadomy,
ze laczenie tukiem elektrycznym moze powodowaé pewne zagrozenia. Dlatego
tez w niniejszej instrukcji zawarto wymagania dotyczace bezpieczenstwa

instrukcja obshugi.

-Przed przystapieniem do obstugi splicera nalezy uwaznie i w cato$ci przeczytac
niniejsza instrukcjg.

-Przestrzega¢ wszystkich instrukcji bezpieczenstwa i ostrzezen zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi.

-Zachowaj niniejsza instrukcj¢ do wykorzystania w przysztosci.

/\ OSTRZEZENIE

1.Nigdy nie uzywaj splicera w §rodowisku, w ktorym wystepuja tatwopalne
ciecze lub opary. Ryzyko niebezpiecznego pozaru lub wybuchu moze wynikaé z

tuku elektrycznego w takim $rodowisku.

2.Nie uzywaj splicera w poblizu goracego sprzg¢tu lub w miejscach o

wysokiej temperaturze. Moze to spowodowac awarig sprz¢tu lub pozar.

3. Nie nalezy dotykac¢ splicera, przewodu zasilajacego AC i wtyczki AC

mokrymi dtonmi. Moze to spowodowaé porazenie pradem.

4.Nie wolno uzywac¢ splicera, jesli na jego powierzchni skrapla sig woda.
Moze to spowodowaé porazenie pradem lub awari¢ sprz¢tu.

5.Splicer jest precyzyjnie wyregulowany i wyréwnany.



otrzymac¢ silny wstrzas lub uderzenie. Moze to spowodowaé¢ awari¢ sprzgtu. Do
transportu i przechowywania splicera nalezy uzywac¢ futeralu. Futeratl chroni
splicer przed uszkodzeniami, wilgocia, wibracjami i wstrzasami podczas

przechowywania i transportu.

6.Nie nalezy umieszczaé splicera w niestabilnej lub niewywazonej pozycji,
poniewaz moze on si¢ przesunaé i straci¢ rownowagg, powodujac upadek

urzadzenia, co moze spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie sprz¢tu.

7.Splicer nalezy chroni¢ przed piaskiem, kurzem, smarami i innymi
zanieczyszczeniami. Obecnos$¢ takich substancji moze pogorszy¢ wydajnosé

taczenia i spowodowac awarig lub uszkodzenie sprzgtu.

8.Do czyszczenia soczewki obiektywu, rowka V, lustra, monitora LCD itp.
splicera nie nalezy uzywac s$rodkéw chemicznych innych niz alkohol. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do rozmycia, odbarwienia, uszkodzenia lub

pogorszenia jakosci.

9.Lacznik nie wymaga smarowania. Olej lub smar moga pogorszyé

wydajnos¢ taczenia i uszkodzi¢ splicer.

10. Do czyszczenia splicera nie wolno uzywacé sprgzonego gazu ani
sprezonego powietrza. Moga one zawiera¢ tatwopalne materialy, ktéore moga

zapali€ si¢ podczas wytadowania elektrycznego.

11.  Nie nalezy przechowywa¢ splicera w miejscach, w ktorych
temperatura i wilgotno$¢ sa bardzo wysokie. Moze to spowodowaé awarig

sprzetu.



12. Przed uzyciem pasa naramiennego futeratu nalezy sprawdzi¢ pas i hak



Noszenie walizki z uszkodzonym paskiem moze spowodowac¢ jej upadek, co moze

skutkowa¢ obrazeniami ciata lub uszkodzeniem sprzgtu.

13.Nie dotykaj elektrod, gdy splicer jest wlaczony i =zasilanie jest
dostarczane do urzadzenia, elektrody generuja wysokie napigcie i wysoka
temperaturg, ktore moga spowodowaé powazne porazenie pradem lub oparzenie.
Wylacz splicer i odlacz przewod zasilajacy AC lub wyjmij akumulator podczas
wymiany elektrod. (Uwaga: Otwarcie ostony przeciwwiatrowej zatrzymuje
wytadowanie tuku).
15. Uzywaj tylko zasilania 85~260V, 50/60Hz, 15V 5A

-Prawidtowe Zrodto napiecia zasilania to 85 ~ 260V , 50/60Hz, 15V 5A,
Sprawdz zrodlo zasilania AC przed uzyciem.

Moze to spowodowaé obrazenia ciata, $mier¢ lub pozar.

14. Nalezy uzywac¢ dostarczonego przewodu zasilajacego. Na przewodzie
zasilajacym nie nalezy umieszcza¢ cigzkich przedmiotéw. Nie ciagnaé, nie
podgrzewac ani nie modyfikowa¢ przewodu zasilajacego. Uzycie niewlasciwego
Iub uszkodzonego przewodu moze spowodowaé dymienie, porazenie pradem
elektrycznym lub uszkodzenie sprzgtu, a w konsekwencji obrazenia ciata, $mieré¢

lub pozar.

15. Podiacz prawidlowo przewdd zasilania AC do splicera i gniazda
$ciennego. Podczas wkladania wtyczki AC nalezy upewni¢ sig, ze na zaciskach
nie ma kurzu ani brudu. Nieprawidlowe podtaczenie moze spowodowaé dymienie,
porazenie pradem elektrycznym lub uszkodzenie sprzgtu, co moze skutkowac

obrazeniami ciala, §miercia lub pozarem.

16. Uzywa trojzytowego (rdzeniowego) przewodu AC, ktory zawiera

uziemiony mechanizm zabezpieczajacy. Splicer MUSI by¢ uziemiony. Nalezy
4



uzywaé wylacznie dostarczonego trojzytowego przewodu zasilajacego. NIGDY

nie uzywaj dwubiegunowego (rdzeniowego) przewodu zasilajacego.



przewdd, przedtuzacz lub wtyczka.

17. Z urzadzeniem nalezy uzywaé wyltacznie zatwierdzonych akumulatorow.

Tylko ten akumulator moze by¢ uzywany jako zatwierdzony akumulator.

18. Do tadowania akumulatora nalezy uzywaé okre§lonego przewodu
tadowarki. Uzywanie innych tadowarek akumulatoréw i przewodéw tadowarek
moze spowodowa¢ dymienie lub uszkodzenie sprzgtu oraz obrazenia ciata lub

$mier¢, a takze pozar.

19. Wlot splicera stuzy do odtaczania przewodu zasilajacego w przypadku
awarii. Splicer nalezy umiesci¢ w taki sposob, aby mozna byto tatwo i szybko

odlaczy¢ przewdd zasilajacy.

20. Nalezy natychmiast odtaczy¢ przewod zasilajacy AC lub DC od wlotu
splicera lub gniazda Sciennego, jesli splicer lub zewngtrzny akumulator emituje
opary, nieprzyjemny zapach, halasuje lub nagrzewa sig. Pozostawienie
nienormalnego stanu bez nadzoru spowoduje awari¢ sprzgtu, porazenie pradem
elektrycznym lub pozar i moze skutkowaé obrazeniami ciata, $miercia lub
pozarem.

21. W przypadku przedostania si¢ do splicera cieczy (np. wody) lub ciat
obcych (np. $rub) nalezy natychmiast odtaczy¢ przewdd zasilajacy AC lub DC od
wlotu splicera lub gniazda S$ciennego. Pozostawienie splicera w  stanie
uszkodzonym moze spowodowac¢ awari¢ sprzg¢tu, porazenie pradem elektrycznym
lub pozar, co moze skutkowaé obrazeniami ciata, Smiercia lub pozarem.

22. Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ podczas zdejmowania tulei ochronnej z
widkna z grzejnika rurowego po zakonczeniu cyklu obkurczania. Grzatka iiowa i
tuleja ochronna sa gorace i nie nalezy ich dotyka¢. Moze to spowodowac '

oparzenia



23. Prawidlowo wymieni¢ elektrody.



-Uzywaj tylko okreslonych elektrod.

-Ustawi¢ nowe elektrody we wlasciwej pozycji.

-Wymieni¢ elektrody jako parg.

Zlekcewazenie powyzszych instrukcji moze spowodowaé nieprawidtowe
wyladowanie tuku elektrycznego i doprowadzi¢ do uszkodzenia sprz¢tu lub

pogorszenia wydajnosci taczenia.

24.Urzadzenie musi by¢ naprawiane lub  regulowane przez
wykwalifikowanego technika lub inzyniera. Nieprawidlowe naprawy moga
spowodowa¢ pozar lub porazenie pradem. W przypadku wystapienia
jakichkolwiek  probleméw nalezy skontaktowa¢ si¢ z  najblizszym

przedstawicielem handlowym.



§ 2.0pis
§2. 1. Specyfikacja

Odpowiednie wiokno

Jednomodowe i wielomodowe $wiattowody

szklane na bazie krzemionki

-Srednica oktadziny . 100 -150um
-Srednica powtoki 0,1-1,0 mm
Dlugosé 8-22 mm
rozszczepienia
Straty na -G652 (sm) :0.02dB
laczenin -G651 (mm) :0.01dB
(Uwaga -G657 (NZDS) : 0.02dB
1)
Czas taczenia 3s
(Uwaga 2)
Ochrona widkien
Czas 20s
obkurczania

tulei (uwaga 3)

Wymiary 152mm(W),/142mm (D) /' 145mm(H)
Waga 1,98 kg/1,57 (bez baterii)
-Wejscie: 85~ 260 V AC (50/60 Hz)
Ladowarka -Wyjscie : 15V 5A
Sita testowa 2.0N (200gf)
Test programu Automatyczny test programu

Odporno$¢ na wiatr

Maksymalna dopuszczalna predkos¢ wiatru: 15
m/s

Typ Trybu AUTOMATYCZNY, RECZNY, W PEENI
faczenia AUTOMATYCZNY
Progra'nn trybu 6 wstepnie ustawionych, 74 programowalnych
Iaczenia przez uzytkownika
Przechowy 8000 Dziennik faczenia, 200 Obraz faczenia ;
wanie
wynikow

taczenia




§2. 2. Komponenty

Nie. Nazwa Rys.
ey Fusion Splicer ﬁ
2 Bateria -
3) Ladowarka ﬂ
4) Fiber Cleaver
5 Futerat
6) Taca chtodzaca \h
@) Fiber Stripper -
® Sciagacz izolacji do kabli &

$wiattowodowych
) Elektroda = i‘

Rys. 2-1 Akcesoria do splittera fuzyjnego
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§2. 3. Opisi funkcja Splicer

§2.3.1. Gtéowny korpus urzadzenia Fusion Splicer :

Grzalk

Oslona przed
—wiatrem————

Klawinr

Kontrolka

Hei
Sl ZAIRT

Ekran Power Light

11



§ 2.3.2. Klawiatura

(1) Prawa klawiatura

Rys.2-4 Prawa klawiatura

Klucz Nazwa Funkcja

Ciepto Uruchamianie/zatrzymywanie
grzatki rurkowe;j

Laczenie Rozpocznij taczenie
Reset Splicer Rest
Zmiana X. Y. X/Y SHIFT

12




(2) Lewa klawiatura

Rys. 2-5 Lewa klawiatura

Klucz Nazwa Funkcja
. . 1. Wyjscie z programu konfiguracji menu
i ’ Wyjscie
2. Powr6t do poprzedniego menu
1.Menu: przesunigcie kursora w dot
W dot ) . o
2.Instrukcja obstugi: Kierunek ruchu silnika
sterujacego
1.Menu: przesuwanie kursora
W gore . . I,
2.Instrukcja obstugi: Kierunek ruchu silnika
sterujacego
1. Wybierz opcjg Program i potwierdz menu
Potwierdzenie

2.Menu

13




§ 2.3.3. Przelacznik zasilania i USB

Wejscie zasilania

USB

14



§3. SZCZQg()+y laczenia operacja

§3. 1. Zasilanie Zasilanie
Moze by¢ zasilany z wewngtrznej baterii lub adaptera

Moze uzywaé adaptera do tadowania akumulatora, a akumulator moze by¢

tadowany w spawarce lub poza spawarka.

15



§3. 2. Wiaczanie zasilania

83 . 2 . 1 Wiaczanie zasilania
Nacis$nij przetacznik <= >, aby wlaczy¢ urzadzenie.

§3 . 2. 2 Tryb gotowosci

Wybierz

program
T o0

SM{G652)

Menu

Wybierz program

m} 55%

Moc

Rys.3-1 Tryb gotowosci

16
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§3 . 3 Obsluga uchwytow swiattowodowych

Splicer fuzyjny wyposazony w uniwersalny uchwyt §wiattowodowy, poprzez

regulacj¢, moze pracowac z gotym wldknem, pigtailem, kablem spadowym

Uchwyt swiattowodowy ma dwie pozycje umieszczania wokien
(1) Laczenje kabli tvpbu Drop Cable lub Pjotaj

Umies$¢ kabel

_spadowy—

Miejsce Pigtail

17



(2) & Laczenie dla 250 lub 900 widkien

[t

1R

PUSH BACK

18

Umies$¢ 250

wildkien

Umies$¢ 900
wiokien




§3. 4. Przygotowanie i umieszczenie wiokna
§3. 4. 1Przygotowanie i umieszczenie wtokna wioknistego
83 .4 .1 . 1Czyszczenie powloki zewngtrznej

§3. 4. 1. 2 Dziatanie rgkawa ochronnego

Przetéz §wiatlowod przez tulejg ochronnag $wiattowodu

® Witdkno rozszczepiajace

@@\ @ Iislll(wanie M
/ \ ' powtoki - ;
7

Pass Fiber

(3 Czyste gote szkto

no

Wiék
no

Cztonek Tension

\ P @ Wiokno %

rozszczepiajace L1

Tuleja ochronna
wiokna Tuleja topiaca

wiokno Element ﬂ
napinajacy e
=

Bare Fibe

19



83 .4 .13. Przygotowanie wiokna i czyszczenie
(1) Usuna¢ powtoke wioknista o grubosci 30-40 mm za pomoca narzedzia do usuwania

powlok.

aPo tej operacji nalezy obchodzi¢ si¢ z wtoknem w taki sposob, aby nie uszkodzi¢ gotego
szkla.

(2) Wyczy$¢ nieostonieta cze$¢ chusteczka nasaczona alkoholem
aSprawdz: Po zakonczeniu tej operacji nalezy obchodzic si¢ z wtdknem w

taki sposob, aby go nie uszkodzié.
aSprawdz: uzywaj wysokiej jakosci alkoholu o czystosci powyzej 99%.
aKontrola : Zmien niestrzepiaca sie chusteczke za kazdym razem
(3) Rozszczepianie wiokien
1. Otworz pokrywe i podktadke dociskowa, umie$é pozbawione wtokien wiokno
na rowku w ksztalcie litery V. Iupewnij sig, ze dlugos¢ tasaka jest ustawiona
zgodnie z zamierzona dlugoscia operatora
2. Zamknij podktadke dociskowa, aby zamocowaé¢ widkno.
3.Zamknij pokrywe i upewnij sig, ze koniec wtdkna
wystaje z gumowej podktadki doktadnie w linii proste;.
4.Popchnij wozek ostrza do tytu, az si¢ zatrzyma.
5.0tworz pokrywe
6. Ostroznie wyjmij rozcigte wtokno, aby nie uszkodzic¢
jego powierzchni czotowe;j.
7.W przypadku pracy ciaglej nalezy usuna¢ odcigte wtokno,

uwazajac przy tym, aby nie zrani¢ si¢ krawedzia tnaca.

20



Podktadka

Oktad doctst

1 UUVISAUWdA

N

V-Groove Glowny
}\Ul Pus

Rys. 3-4 Tasak do
wilokien

21



§ 3. 4. 1.4 Ustawianie $wiattowodu w rozdzielaczu
(1) Otworz ostong przeciwwiatrowa
(2) Otworz lewy i prawy zacisk ostony.
(3) Umies¢ wiokno w rowku w ksztalcie litery V.
aSprawdz:Upewnij sig, ze widkno nie jest skrgcone podczas wktadania go do
splicera.
aSprawdz : Jesli powloka wiokna ma pamig¢ zwijania lub zginania, Zataduj
wiokno w taki sposo6b, aby korona (krzywa) pamigci byta
skierowana w gorg.
oKontrola: Nalezy zachowacé ostroznosc¢, aby zapobiec uszkodzeniu lub

zanieczyszczeniu
czoto wtdkna. Zetknigcie powierzchni czotowej widkna z

DOWOLNYM elementem, w tym z dnem rowka V, moze

skutkowac ztq jakos$cia potaczen.

Rys. 3-5Ustawianie wiokien

(4) Delikatnie zamknij zacisk ostony, przytrzymujac wiokno.

oSprawdz:Obserwuj ustawienie widkna w rowku V. Wtokno powinno spoczywaé w
Przetaduj wiokno, jesli nie spoczywa prawidtowo.
o Sprawdz . Czoto wtdkna powinno znajdowac si¢ pomigdzy

koncowka rowka V a linia srodkowa elektrody. Nie jest konieczne, aby
powierzchnia czotowa wtokna byla doktadnie

w punkcie srodkowym.

22



Widkno po » V-Groove
lewej stronie Wk’)kqo po
prawej stronie
(5) Powtorzkroki (3) i (4) dla drugiego wtokna.
(6) Delikatnie zamknij lewy i prawy zacisk $wiattowodu.

(7) Zamknij ostong przeciwwiatrowa

23



83 . 4 . 2 900 Wiokno Przygotowanie i ustawienie
1. Przygotuj odpowiednio pigtail

2.Umies$¢ pigtail na rozszczepiaczu wiokien, a dtugos$¢ rozszczepiania wynosi 16 mm.

1.  Umie$¢ przygotowane widkno w uchwycie Fiber Holder

4. zamknij podktadke dociskowa i przygotuj prawe widkno boczne, a nastgpnie
wykonaj nastgpujacy krok

24



§ 3. 4. 3 Przygotowanie i ustawienie kabla spadowego

1. W razie potrzeby przygotuj przewdd zasilajacy

—
thwioks | }.40,,1

Kabel Gote

spadowy , wiokno
mm

4. Zamknij podktadke dociskowa i przygotuj prawa strong wiokna, a nastgpnie wykonaj
nastgpujacy krok

§ 3. 4. 4 Przygotowanie i ustawienie kabla krosowego

1Przygotowanie i ustawienie przewodu fatki

25
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2. Umies¢ kabel krosowy na tasaku Swiattowodowym, a dtugos$¢ ciecia wynosi 16 mm

§3. 5. Wycinanie dzialanie

Wykorzystuje on przetwarzanie obrazu do identyfikacji nieprawidtowych

warunkow, ktore czasami wystgpuja podczas procesu taczenia. Niewielka czgsc
tych defektow czasami pozostaje niewykryta i dochodzi do splotu niskiej jakoSci.
Wizualna kontrola obrazu widkna na monitorze w celu potwierdzenia akceptacji

Iub odrzucenia na r6éznych etapach procesu taczenia.

(1) Poczatek splotu
Nacisnij <. >Przycisk rozpoczecia laczenia, jesli funkcja

automatycznego taczenia po zamknigciu pokrywy jest wiaczona, urzadzenie

rozpocznie taczenie po zamknigciu ostony przeciwwiatrowe;.

27



aUwaga: Gdy wiokna poruszajq si¢ do przodu i wydaja si¢ podskakiwa¢ w

gore i w dot, w rowkach V lub widknach moga znajdowac sig
zanieczyszczenia.

Wyczys¢ rowki w ksztalcie litery V 1 ponownie przygotuj wiokna.

(2) Pomiar kata rozwarcia i operacja wyréwnywania
Sprawdzi¢ wzrokowo stan powierzchni czotowej wiokna podczas pracy splicera

Iub w czasie przerwy.

aCheck : Nawet jesli nie jest wyswietlany blad kata rozszczepienia, nacisnij<

@ > i ponownie przygotuj wtokno, jesli wystapia nastgpujace przypadki

Peknigcie Szmata Inclin

W] PN TS S A

Rys. 3-7 Powierzchnia czotowa widkna
Komunikat "End face bad" zostanie wy$wietlony, gdy kat cigcia przekroczy

kat ustawiony przez maszyng, wowczas nalezy powtdrzy¢ rozszczepianie widkien

(rys. 3-8 End Face Bad).
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Rys. 3-8 Powierzchnia czotowa
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Rozpoczyna laczenie, jesli kat cigcia jest akceptowalny

EREE

wh YHEETT

a Uwaga: Ustawienie Cleave Angle odnosi si¢ do strony modyfikacji programu.
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(3) Wyladowanie tukowe

Po wyréwnaniu wiokien splicer wytworzy wytadowanie lukowe o wysokim
napigciu w celu poltaczenia wiokien. Podczas wyladowania tukowego nalezy
obserwowac obraz wldkna na ekranie monitora. Jesli czg§¢ obrazu wykazuje
bardzo jasny blask (goracy punkt), ktory powstaje w wyniku spalania
zanieczyszczen znajdujacych si¢ na powierzchni lub powierzchni czotowe;j
wtokna, istnieje mozliwosé, ze rdzen wtokna zostanie zdeformowany. Chociaz
deformacja moze by¢ wykryta przez funkcjg szacowania strat, zalecane jest

ponowne splatanie

SM(G652) 11:06:51

0.2 2.1 1.2 0.4

Rys.3-9 Wyladowanie lukowe
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(4) Kontrola potaczen

Pokazuje Fusion Success, czy wynik splotu i utrata db sa akceptowalne

R RN MEREE:0.02

Biata linia

OK
o= | —0
Omdlenie 0K
Oktadzina OK
Rdzen &7
wylaczony
i § i =
Pyt

aUwaga:Nieznacznie gruby splot jest normalny. Nie ma problemu z utrata splotu
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i niezawodnos$¢.
aUwaga:Biata lub czarna linia pojawi si¢ na potaczeniu widkna z fluorem i
tytanem, ze wzgledu na optyke, nie ma to wpltywu na polaczenie.

Jesli fuzja nie powiodta sig, nalezy ponownie wykonac¢ potaczenie.

.
o= —0
S~
Baka
(.\ . e
— £ aUwaga: Najlepiej jest wykonaé test
) tuku elektrycznego na tym etapie, aby
Komierz splicer mogt okresli¢
5 I N
— =y najlepszy program dla danego typu
BEK widkna.
o =
F | E W
— N
¥ Gruba czarna
linia
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(5) Szacowanie strat na ztaczach

Szacowana utrata polaczenia jest wySwietlana na ekranie.

R ARIh AERFE0.02

W niektérych przypadkach straty na taczeniu mozna poprawi¢ za pomoca ponownego
tuku

funkcja. Naci$nij przycisk<. >. Po ponownym wytadowaniu tuku

, Nie jest wy$wietlana utrata potaczenia.

(6) Przechowywanie wyniku taczenia

Naciénij<@ > lub otworz ostong przeciwwiatrowa i splicer.
Automatycznie wykona test sprawdzajacy i zapisze wynik taczenia.
Moze przechowywac¢ 8000 dziennikow taczenia i 200 obrazéw

taczenia.
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§3. 6. Usuwanie wiokien
(1) Otworz ostone przeciwwiatrowa
aSprawdz: Zaciski grzalki powinny by¢ otwarte, gotowe do przyjecia wiokna i
splotu.
rekaw ochronny.
(2) Otworz lewy zacisk ostony, trzymajac lewe widkno w dioni.

(3) Otworz prawy zacisk ostony, trzymajac prawe wiokno w dtoni.

(4) Wyja¢ widkno ze splicera.

§3. 7. Wzmocnienie zlacza
(Przesun tuleje ochronna $wiattowodu do $rodka splotu i przesun
do grzatki rurkowe;j.
Sprawdz:Upewnij sig, ze punkt faczenia i tuleja ochronna $wiatlowodu

znajduja si¢ na srodku grzejnika rurowego.

Sprawdz: Upewnij sig, ze material wzmacniajacy jest umieszczony w dot.

Sprawdz: Upewnij sig, ze widkno nie jest skrgcone.

(2) Napinajac wiokno, opus¢ widkno do $rodka.
punkt taczenia

(3) Zamknij grzejnik

Wysrodkuj punkt taczenia i tulejg
/

A

Tuleja ochronna 40 mm

: _



Tuleja ochronna 60 mm

Rys. 3-12 Ustawienie grzatki rurkowe;j
o Sprawdz : Sprawdz ponownie, aby upewnic sig, ze punkt

laczenia i tuleja ochronna $wiattowodu znajduja sig na $rodku
grzejnika rurowego.

4 Nacis’nij<m >, aby rozpocza¢ cykl nagrzewania przewodu.

Po zakonczeniu nagrzewania dioda LED nagrzewnicy zgasnie.

anaga:Aby przerwa¢ cykl podgrzewania przewodu, naciénij<{@s S ¥ AN >.

(5) Otworz lewy i prawy zacisk grzejnika. Napnij wiokno, a nastepnie
zdejmij wiokno
aUwaga: W niektorych przypadkach tuleja ochronna z widkna moze
przywiera¢ do dolnej czg$ci grzatki rurkowej. Wystarczy uzy¢
bawetnianego wacika lub podobnego przedmiotu z migkka
koncoéwka

delikatnie popchnij tulejg ochronna wtdkna, aby ja zdjac.

(6) Wizualne sprawdzenie zbrojenia pod katem pecherzykow powietrza i

zanieczyszczen. Pokazano na Rys. 4-16 , Trzy dla dyskwalifikacji wymagaty
przerébki; Twain dla

kwalifikowalnos¢.
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Rys. 3-13 Ocena wynikow ogrzewania
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§3. 8. Przechowywanie spawarki
(1) Wytacz zasilanie urzadzenia
(2) Fusion splicer to precyzyjny instrument. Jego futerat
jest specjalnie zaprojektowany, z gwarancja, ze splicer nie
wptyw uderzenia, kurz. hydrosfera. Umieszczony w walizce
transportowej w czasie fuzji
Sprawdz: Odlacz zasilanie przed przechowywaniem.
Sprawdz: Czyszczenie kluczowych czgsci na czas: Kamera Pickup |
Soczewka w obudowie lampy. Prasa $§wiattowodowa i rowek w ksztalcie litery V,
usuwanie kurzu
i dunghill.
Sprawdz: Czy pionowy ekran monitora L C D , Entireness przylega do
splicera fuzyjnego?
Sprawdz: Odtacz przewod, ktory zostat wlozony do futeratu.
Sprawdz: Podnies¢ splicer fuzyjny z walizki transportowe;.
Sprawdzi¢ . Obudowaé pozostate elementy wyposazenia i materialty
eksploatacyjne, przykry¢ i zapia¢ walizke transportowa.
Uwaga : Wyeliminuj ptyn z butelki na czas, jesli butelka z alkoholem

znajduje si¢ w futerale. Z obawy przed rozlaniem wptywa na
obiekt.
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§4. Utrzymanie jakoSci laczenia

§4. 1Czyszczenie i sprawdzanie przed laczeniem
Ponizej opisano krytyczne punkty czyszczenia i kontrole konserwacyjne.
§ 4.1.1 Czyszczenie rowkow w ksztalcie litery V
Jesli w rowkach V znajduja si¢ zanieczyszczenia, prawidtowe zaci$nigcie
moze nie wystapi¢, co spowoduje wigksze straty na taczeniu. Rowki V powinny
by¢ czgsto sprawdzane i okresowo czyszczone podczas normalnej pracy.
(Otworz ostong przeciwwiatrowa i zaciski wiokien.
(2) Wyczy$é dno rowka w ksztatcie litery V cienkim wacikiem

nasaczonym alkoholem, jak pokazano na Rys. 4 - . Usun nadmiar alkoholu z
rowka w ksztalcie litery V.
czystym, suchym wacikiem.

Sprawdz:Uzywaj wysokiej jakosci alkoholu o czystosci powyzej

99%. Sprawdz : Uzywaj wysokiej jakosci alkoholu, o czystosci

wigkszej niz 99%. Sprawdz:Nie uzywaj nadmiernej sity podczas
czyszczenia rowka w ksztalcie litery V.

Rowek w ksztalcie litery V moze by¢ uszkodzony.
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Rys. 4-1 Czyszczenie rowkow klinowych
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(3) Jesli zanieczyszczenia w rowku V nie moga by¢ usuniete za pomoca
zaimpregnowany alkoholem cienki wacik bawelniany, uzyj rozcigtej powierzchni czotowej

wiokna, aby usuna¢ zanieczyszczenia z dna rowka w ksztalcie litery V. Powtérz krok (2

) po tej procedurze.

!
.‘

Rys. 4-2 Czyszczenie rowkow w ksztalcie litery V za pomoca widkna rozcigtego
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§ 4.1.2 Czyszczenie zaciskéw §wiattowodowych Chips

Jesli na chipach zaciskowych znajduja si¢ zanieczyszczenia, prawidlowe
zaciskanie moze nie wystapi¢, co skutkuje niska jakoScia potaczen
wyréwnujacych wiokna. Chipy zaciskowe wtokien powinny by¢ czgsto
sprawdzane i okresowo czyszczone.

(1) Otwoérz ostong przeciwwiatrowa
(2 ) Wyczyé¢ powierzchnie podstawy prasy cienka bawelna impregnowana

alkoholem
Usuna¢ nadmiar alkoholu z powierzchni podstawy prasy za pomoca czystego, suchego
wacika.
Sprawdz:Uzywaj wysokiej jakosci alkoholu o zawarto$ci powyzej 99% czystego
wtokna bawekianego.

Stopka dociskowa

czyszczenie stojaka prasy do wlokien.




Rys. 4-3 Czysta stopka dociskowa
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§ 4.1.3 Test programu

Warunki atmosferyczne, takie jak

temperatura, wilgotnos$¢ i ci$nienie stale si¢
zmieniaja, co powoduje zmiennosé

temperatury tuku. Spawarka zawiera

czujniki temperatury, wilgotnosci i Iﬂz EE E %

ci$nienia, ktore sa wykorzystywane w J

systemie sterowania ze statym sprzgzeniem

zwrotnym w celu regulacji mocy tuku na

statym poziomie. Zmiany mocy tuku
spowodowane zuzyciem elektrody i

przyczepnoscia szkta nie moga by¢

korygowane automatycznie. Ponadto
JBCHR K 55

srodkowa pozycja wytadowania tukowego

czasami przesuwa si¢ w lewo lub w prawo.

Uzywanie splicera fuzyjnego w niniejszych
warunkach po warunkach, réwniez test
roztadowania: Najwyzszy

Temperatura « Najnizsza temperatura .  Zby
LV

wysuszenie . zbyt duza wilgotnos¢, Electro |

deinferior, Different fiber connect, After

cleanness and instead electrode, Or all

condition are concurrence.

Test tuku elektrycznego zgodnie z programem zadania intensywnosci wytadowania.
Samoregulujacy parametr roztadowania, a ]

leinpar e en

nasiona dostosowuja stacj¢ srodkowa wiokna. obs

zar
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(1) Do kalibracji luku potrzebne sa dwa wiokna.
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To samo, co normalne przygotowanie splotu

() Press<. enter Primary Menu,

P i< . >enterSplice , then Arc
Cabibration, press<.>, then<.>

rozpocza¢ kalibracje tuku
Automatycznie dostosuj moc tuku, wykonujac

kalibracjg tuku, az ARC OK

(4) Nastepnie naciénijﬂ > reset urzadzenia,
i powr6t do gotowosci do taczenia

84 . 2 Okresowa kontrola i czyszczenie
W celu utrzymania jako$ci taczenia splicera zaleca si¢ przeprowadzanie

okresowych przegladow i czyszczenia.

84 . 2 . 1 Wymiana elektrody

Elektrody zuzywaja si¢ podczas uzytkowania i musza by¢ okresowo
czyszczone ze wzglegdu na gromadzenie si¢ tlenku krzemu. Zaleca sig, aby
elektrody byty wymieniane po 5000 cykli, a komunikat o konieczno$ci wymiany
elektrod jest wyswietlany natychmiast po wlaczeniu zasilania. Uzywanie elektrod
bez wymiany spowoduje wigksza utratg¢ splotu i zmniejszona wytrzymatosé
splotu
Krok wymiany

Krok zastepczy:
(1) Przed czyszczeniem soczewek obiektywu nalezy zawsze wylaczy¢ splicer.
(2) Usun zuzyta elektrode, jak pokazano na Rys. 4-5
(3) Wyczys¢ elektrode, a nastepnie umie$¢ ja w spawarce.
Sprawdz:Uzywaj zatwierdzonych elektrod do splicera
] Kontrola: Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ watu elektrody lub
koncowek podczas czyszczenia i instalacji w splicerze,

wszelkie uszkodzone elektrody nalezy wyrzucié.
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] Sprawdz: Podczas instalacji elektrod, dokreé $ruby nie mocniej niz
palcem, jednocze$nie dociskajac koinierze elektrod do
uchwytow elektrod, Nieprawidlowa instalacja elektrod moze
spowodowa¢ wigksza utratg¢ polaczenia lub uszkodzenie

obwodu.

(4) Wlacz zasilanie urzadzenia, wybierz opcjg "Stabilizuj elektrody" i
odpowiednio wyreguluj tuk elektrody.
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Rys. 4-5 Wymiana elektrody
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§4. 2. 2 Czyszczenie soczewek obiektywu
Jesli powierzchnie soczewek obiektywu ulegna zabrudzeniu, normalne
Obserwacja pozycji rdzenia moze by¢ nieprawidtowa, co moze skutkowaé
wyzszymi stratami splotu lub stabym dziataniem splicera. Dlatego nalezy czys$cié
je w regularnych odstepach czasu. W przeciwnym razie brud moze si¢ gromadzi¢ i
sta¢ si¢ niemozliwy do usunigcia.

(Przed czyszczeniem soczewek obiektywu nalezy zawsze wytaczyé splicer.

(2) Delikatnie wyczy$é powierzchnig soczewki cienkim wacikiem nasaczonym
alkoholem.
Jak pokazano na Rys.4-6. Uzywajac bawelianego wacika, zaczynajac od $rodka
soczewki, przesuwaj wacik ruchem okr¢znym, az do krawedzi powierzchni
soczewki. Usun nadmiar alkoholu z powierzchni lustra za pomoca czystego,

suchego wacika.

Sprawdz:Uzywaj wysokiej jakosci alkoholu, o czystosci wigkszej niz 99%.

Sprawdz:U

[N

Rys. 4-6 Czyszczenie soczewek obiektywu
§4. 2. 3 Regularna konserwacja akumulatora

(1) Bateria wewngtrzna to bateria litowa bez pamigci, ktora moze by¢
czerwona lampka kontrolna oznacza, ze tadowanie jest w toku, gdy zmieni kolor
47



na zielony, oznacza to, ze tadowanie zostato zakonczone. splicer fuzyjny

przestanie dziata¢

48



gdy napigcie akumulatora jest nizsze niz 9 V.

(2) aUwaga: Bezpiecznik wylaczy sig, gdy wystapi zwarcie lub prad
przekroczy 15 A. Wymien uszkodzony bezpiecznik i sprawdz obwod.

§5. Polecenia INNENU

85 . 1 Zestaw do taczenia

Nacis$nij przelacznik, aby<= >, wlaczy¢ zasilanie
SM{GE52} 3:54:08 SOMM-2D

Naciénij<. >Wejdz do menu gtéwnego
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5.11 Naciénij< >enter Splice

icke Jepegedcs
% IEmETHEER
R

& RELH

A

(1) Menuz sufiksem<IEl > ma podmenu, naciénij<v > wybierz odpowiednio,

naciénij< > wejdz do podmenu

5.1.1.1 Nacis’nij<° >enter Wybierz program faczenia
1B ik

[01] SM{GE52)
[02] SM{GE57)
[03] MM-50.0
[04] MM-62.5
[05] NZDS(GE55)
[06] DS({GE53)

R




Naciéni'<. >enter, aby zmodyfikowac program

SM{GE52) <ERA>

5.1.1.1.1

& R FiZER

=3 SM{G652)
HEER

1BEIRE

TERT ]

LSS T |

1& =R (8]
HEHE

WA EE
i I R
SR A

h P A

IR

(1) Menu I z<>sufiksem mozna v >wybierz prawo
modyfikowac¢, naciskajac< A

program, nacis’nij<. >aby zmodyfikowac, nacis’nij<v >aby zmodyfikowaé

dane, a nastgpnie nacis’nij<. >aby potwierdzi¢.

Modyfikacja programu :
Funkcja Obszar wartosci
Luk  Moc 0-255
Czas PreArc 5-300
Luk Czas 0-5000
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Do przodu 0-30
Predkos¢ do przodu 20-500

Kat rozszczepienia 2-5

A

(2) Menu z sufiksem ON lub Off, Naciénij<v >wybierz menu , nacis$nij<

o >modyfikuj wlaczenie lub wylaczenie.

-

(3) Po zakoniczeniu modyfikacji nacis’nij<v >enter, aby uzy¢ tego programu ,
nacisnij<
- aby potwierdzi¢ modyfikacjg, w przeciwnym razie zmodyfikowany

program nie zostanie zapisany przez urzadzenie.

Nacis’nij< > exit

5.1.2  Ustawienie funkcji faczenia
Nacis’nij<. >enter "Primary Menu , nacis’nij<.

>enter "Splice",naci$nij<

v >wybierz ustawienie funkcji taczenia
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Menu z sufiksem<lEll >posiada podmenu, nacis’niqcie<v >moze wybra¢ menu, .

nacis’nij< >wejdz do podmenu
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5.1.2.1  Ustawienie funkcji taczenia

Naciénij< >ustawienie funkcji taczenia naroznikéw
1EER
HHEEE
MERSIE
ARERTE (ms)

AR EBSEE
FEEEER

A

(1) Menu z sufiksem WE. lub WYL., Nacis’nij<v >wybierz menu ,
naciénij<@ >modyfikuj wt. lub wyt.

@  Menu danych mozna modyfikowa¢, nacisnij< AV >wybierz
menu, naciénij<& >enter, naciénij< AV >modyfikuj, nastepnie
nacis'nij<- >potwierdz.

(®  Czas ponownego tuku : 0-2000, jako$¢ taczenia mozna poprawié,
dostosowujac czas ponownego tuku.
a Uwagal : Funkcja automatycznego taczenia po zamknigciu pokrywy

ustawiona na ON, urzadzenie bgdzie taczyé po zamknigciu ostony
przeciwwiatrowe;.
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85 . 2 Ustawienie ogrzewania
A

Nacis’nij<° >wejdz do menu gtéwnego, nacis’nij<' >wybierz Ogrzewanie

g s

Naciénij<@ > enter
iR E
EEMNEF
3 Bzl
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AN

O Menu z sufiksem<IE >posiada podmenu, nacis’nij<v >mozna wybraé
menu, nacis’nij<. >wejdz do podmenu

A
(2) Menu z sufiksem WE. lub WYL, Naciénij<' >wybierz menu ,
nacis’nij<. >modyfikuj wi. lub wyt.
a Uwaga . Ustaw automatyczne ogrzewanie ON, po zamknigciu pokrywy grzejnika

rozpocznie si¢ ogrzewanie

automatycznie

5.2.1 Wybor programu ogrzewania

Nacis’nij<. >wprowadz wybdr programu ogrzewania

IFFE e E

GOMM- 2D
GOMM- 3D
GOMM-ED
A0MMLT 7D
A0MM-2.5D
25MM- 2. 5D

4 ~N
Ochrona Dtugos¢ Srednica tulei ochronnej
I ql\a wd

y N

® Menuz suﬁksem<ﬂ >posiada podmenu, nacis’niqcie<v >moze wybra¢ menu, .
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naciénij< >wejdz do podmenu

60MM-2D <E B>
™ mHiZiER
£ Ei EO0MM-2D
I SIHEE (F) 240

D HOEETE (s ) 25

(1) Menu danych mozna modyfikowag, als'lo>wybierzmenu, nacignij<
>wprowadz, na@j0>modyfikuj, potem nacil@@<>potwierdz

(2) Modyfikuj zakres :
Moc grzewcza (°C) 100-240

Czas nagrzewania (S) 5-50

A
(3) Po zakonczeniu modyfikacji naciénij<' >enter, aby uzy¢ tego programu ,
nacisnij<
> aby potwierdzi¢ modyfikacje, w przeciwnym razie zmodyfikowany

program nie zostanie zapisany przez urzadzenie.
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(4) Press<m>wyj $cie
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85 . 3 Dzienniki
'\

Nacis’nij<° >wejdz do menu gltéwnego, nacis'nij<v >wybierz Logi.

g s

231

17< @R St A ARG,

BELRE - 000001
2 RE - 000004
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A

(1) Menu z sufiksem<IEl >posiada podmenu, nac¥hij<  >moznawybra¢

menu, nacis’nij<. >wej$¢ do podmenu.

Nacis’nij< >exit

5.3.1 Dzienniki Fusion
Dziennik systemu, nacis’nij<. >Wejdz do dziennikow Fusion
BrERE - BEERE 000009

000009 20190430_10:35 §.02 SM{GB52)

000007 20190430_10:2 .02 SM{GE52}

000006 20190430 _10:22 0.02 SM{G652)

A

D Menu z sufiksem<lel >posiada podmenu, nacis’nij<v >mozna wybraé
menu, naci$nij< >sprawdz wybrane dzienniki.

2 Naci$nij< m >, sprawdz wszystkie dzienniki.
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Naciénij< >Wprowadz ustawienia systemowe

B=|Language

R e
BEIR AT
FrRE
{RBERT ]
=B
O EH

A

(1) Menuz sufiksem<IE >posiada podmenu, naciénij<v >mozna wybraé
menu, naci$nij<@s® >wejdz do podmenu

(2) Menu danych mozna modyfikowa¢ , naci$nij< w >wybierz menu,
naciénij<- >enter, naci$nij< AV >modyfikuj, a nastgpnie naci$nij<
| ] >potwierdz.

(3) Funkcja kontrolki oddechu: Gdy kontrolka oddechu jest wiaczona, urzadzenie

bedzie wyswietla¢ rdzne kolory w zaleznos$ci od warunkéw pracy.

(@) Ins@e obejmuja procedurg taczenia
Naci$nij< >wyjscie.

§5. 5 Konserwacja
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PAY

Nacis’nij<. >wejdz do menu gltéwnego, v naci$nij<>wybierz opcj¢ Konserwacja

EizE

1< @ SHHI AL ILE,

e R @

P it ]
mEH wE

2
0

a

® Menuz sufiksem<lE >posiada podmenu, nacis’niqcie<v >moze wybra¢ menu, .
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naciénij<. >wejdz do podmenu

Nacis’nij< >exit.

85 . 6 Kontakt

Nacisnij< @@ >enter menu podstawowe
kontakt

m

5
©

BERE e E

14

PR

65

menu, zeskanujQR  kod

aby



§6.Transport i przechowywanie
§6. 1. Ostrzezenia i uwagi dotyczace transportu

Spawarka $wiatlowodowa jest precyzyjna maszyna, z dokladna
regulacja i poziomowaniem. Nie nalezy poddawac jej silnym wstrzasom lub
kolizjom, w przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia. Korzystajac z
walizki transportowej lub przechowywania, walizka moze by¢ w stanie
ochrona obiektu przed zmiazdzeniem, wstrzasem, uderzeniem.

Sprawdz pas i hak przed uzyciem pasa, w przeciwnym razie spowoduje
to uszkodzenie osoby lub maglowanie obiektu.

Nie nalezy ustawia¢ fusion splicera na niestabilnym lub
przekrzywionym stanowisku, w przeciwnym razie moze on straci¢ rownowage
urzadzenia i spowodowaé maglowanie.

W przypadku wysytania sprzetu do zaktadu, wtoz do walizki
transportowej i odlacz belg baterii, gdy bela, splicer fuzji umieszczony w gore i
wskaz
znak w gorg i poinformuj nadawce przesytki nac z a s . Na przyktad :
Odporno$é¢ na wilgoé. Ochrona przeciwpozarowa. Ochrona przed wysoka temperatura

« Ochrona przed odwroéceniem,
Obrona przed kolizja
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§6. 2. Przechowywanie wymagan

(1) Sprawdz, czy rzecz jest kompletna w walizce transportowej, Glownie
komponenty obejmuja -

Nie. Nazwa Liczy¢
@® Fusion Splicer 1
3) Stripper do kabli Drop 1
@ Elektroda 1
5) Podrecznik 1
6) Futerat 1
@ Taca chtodzaca 1
® Striptizerka 1
© Fiber Cleaver 1

(2) Fusion splicer jest dokladnym i drogim instrumentem, powinien by¢
zabezpieczony i przechowywany przez komisarza.

(3) Zaleca si¢ tadowanie akumulatora raz w miesiacu. Jesli bateria nie dziata
przez dtuzszy czas, nalezy ja natadowacd, aby przedtuzy¢ jej zywotnosc.
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3. Przechowywanie fuzji splicer
Umiesci¢ w walizce transportowej na czas splicera po fuzji.

Przed przechowywaniem nalezy odcia¢ zasilanie.

Czyszczenie kluczowych czesci na czas: Pickup camera. Lamp-house lens
. Fiber press and V-groove, Wipe off the dust and dunghill.

Czy pionowy ekran monitora LCD przylgnie do spawarki.

Odczepi¢ linkg i umiesci¢ ja w futerale.

Podnies¢ splicer fuzyjny z walizki transportowe;.

Obudowa, pokrywa i przycisk walizki transportowe;j.

o Uwaga: Jesli butelka z alkoholem znajduje si¢ w futerale, nalezy na czas usunaé

plyn z butelki. Z obawy przed rozlaniem wpltywa na obiekt.
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§7.Blad masazu Lista
Nalezy postgpowac dokladnie tak, jak pokazano na ponizszych listach. Jesli
wyeliminowanie problemu nie jest mozliwe, istnieje mozliwos¢, ze splicer jest
wadliwy 1 moze wymaga¢ serwisu. Skonsultuj si¢ z najblizszym punktem
serwisowym, podajac nastgpujace informacje:

-Nazwa modelu splicera

-Numer seryjny splicera

-Komunikat o btedzie
-Sytuacja, w ktorej wystapit btad

N Btad .
. Powod Srodek zaradczy
0 Wiadomos¢
Wymiana -Reset, przesuniecie lewego
Lewe widkno | - Lewe widkno jest wiodkna do przodu
ustawione zbyt -Reset, przesuwa prawe
Wymich daleko z tytu. widkno do przodu
01 - Prawe wlokno jest -Reset, przesunigcie wiokna
prawe ustawione zbyt w lewo/prawo do przodu
wiekno daleko z tytu. -Reset, przesunigcie lewego
- Lewe lub prawe lub prawego widkna do
Wymieni¢ oba wilokno jest zbyt przodu
cofniete.
wiokno
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02 Lewy - Zta powierzchnia -Sprawdz stan tasaka do
cleave zly czolowa wibkna wlokien. Jesli ostrze jest
-Kurz lub brud na . . s
Prawy zuzyte, nalezy je obrocic.
cleave zty powierzchni - Poluzuj "Kat powierzchni
wlokna. o
czotowej do
"Kat pov.v'}erzchm odpowiedniego stopnia
czotowej
- Nowe wiokno
zbyt rZygotowawcze
Oba Saq zle rygorystyczna przyg
konfiguracja - przechyli¢  obiektyw  lub
- Kurz lub brud na lusterka
soczewce
obiektywu lub
lustrze ostony
przeciwwiatrowe;.
03 Zamknij -Brak mozliwosci | - Lacznik automatycznie
ostona rozpoczgeia laczenia rozpoczyna laczenie po
przeciwwiatrowa . e
po otwarciu ostony zamknigciu ostony
przeciwwiatrowe;. przeciwwiatrowej
-Ostona @
o . - Naci$nij< >reset po
przeciwwiatrowa jest
otwarta zamknigciu ostony
podcz L .
przeciwwiatrowej.
as
operacja faczenia.
04 | Awaria fuzji - Ilo$¢ blonnika jest - Zwigksz ilo$¢ rzeczy w

niewystarczajaca.

menu konfiguracji

parametrow
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- Moc bezpiecznika

-Zakonczenie zasilania

wstepnego wynosi bezpiecznikiem wstepnym w
zbyt silny. menu konfiguracji
parametrow
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§8.Gwarancja i adres kontaktowy

Jesli splicer przestanie dziala¢ w ciggu jednego roku od daty dostawy,
naprawimy go bezptatnie. Nalezy jednak pamigta¢, ze naprawa bgdzie platna w
nastegpujacych przypadkach niezaleznie od okresu gwarancji:

(1) Problemy lub szkody spowodowane kleska zywiotowa.
(2) Usterka lub uszkodzenie spowodowane nieprawidtowym napigciem zasilania.
(3) Problemy lub uszkodzenia spowodowane niewltasciwa obstuga.
(4) Usterka lub uszkodzenie spowodowane obstuga niezgodna z instrukcja
obstugi
procedur lub instrukcji opisanych w instrukcji obshugi.
(5) Artykuty konsumpcyijne (elektrody wytadowcze itp.)
2. Przed wystaniem splicera nalezy najpierw skonsultowac si¢ z
najblizsza firma. 3. Informacje niezbedne do naprawy.
Dotacz dokumenty do splicera, aby poinformowac nas o szczegdtach opisanych ponizej.
(1) Imig i nazwisko, sekcja, dziat, firma, adres, numer telefonu, numer
faksu i adres e-mail.
@ Nazwa modelu i numer seryjny splicera.
@ Napotkane problemy
-W jakim stanie znajduje sig splicer 1 kiedy to nastapilo?
-Jaki jest jego obecny stan?

-Stan monitora i tres¢ odpowiedniego komunikatu o bigdzie.
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