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Spawar ka sSwiattowodowa

Podre¢cznik uzytkownika

PRZED ROZPOCZECIEM KORZYSTANIA Z URZADZENIA NALEZY UWAZNIE
PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI.

PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH INSTRUKCJI BEZPIECZENSTWA 1
OSTRZEZEN ZAWARTYCH W NINIEJSZEJ INSTRUKCII.

INSTRUKCJE NALEZY PRZECHOWYWAC W BEZPIECZNYM MIEJSCU.
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Przedmowa

Dzigkujemy za zakup produktu ShinewayTech® . Prosimy o uwazne zapoznanie
si¢ z niniejsza instrukcja przed uzyciem ktéregokolwiek z produktow
ShinewayTech® . Nalezy zawsze przestrzegaé ostrzezeh i przestrog zawartych w

niniejszej instrukcji.

Niniejsza instrukcja zawiera informacje niezbedne do prawidtowej obstugi i
konserwacji urzadzenia ShinewayTech® OFS-120 Optical Fiber Fusion Splicer,

instrukcje rozwiazywania problemow, wsparcie techniczne i ustugi.

ShinewayTech® OFS-120 Optical Fiber Fusion Splicer jest starannie zmontowany i
przechodzi rygorystyczna kontrole¢ mechaniczna, elektryczna i optyczna przed wysyltka.

Szczegbdlowe informacje dotyczace pakowania znajduja si¢ na liScie przewozowe;.

Po otrzymaniu urzadzenia nalezy sprawdzié, czy nie nosi ono widocznych §ladéw
uszkodzen fizycznych, ktore mogty powsta¢ podczas transportu. Wszelkie uszkodzenia
nalezy niezwtocznie zgltosi¢ spedytorowi lub przedstawicielowi firmy Shineway
Technologies, Inc. Zachowaj oryginalne materiaty opakowaniowe na wypadek

konieczno$ci ponownej wysyiki.

W razie potrzeby prosimy o kontakt pod adresem e-mail: support@shinewaytech.com.
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Spawarka zostda zaprojektowana do tgczenia swiattowoddw na bazie krzemionki dla
telekomunikacji. Nie nalezy probowac uzywac tego urzadzenia do innych zastosowan.
Firma ShinewayTech Inc. przywiazuje duza wagg do obrazen ciata.

Nieprawidtowe uzytkowanie urzadzenia moze spowodowaé porazenie pradem, pozar

i/lub powazne obrazenia ciata.

Przestrzegaj wszystkich instrukcji bezpieczenstwa

Nalezy przeczytac i zrozumie¢ wszystkie instrukcje bezpieczenstwa i ostrzezenia.

Popros nasze centra serwisowe o naprawg tak szybko, jak to mozliwe.

Instrukcja obstugi

Przed rozpoczgciem korzystania z urzadzenia nalezy uwaznie przeczytaé
niniejsza instrukcje obstugi. Instrukcjg nalezy przechowywaé w bezpiecznym

miejscu

Powiadomienia)

Copyright© ShinewayTech® , Wszelkie prawa zastrzezone.

Zadna cze$¢ niniejszej instrukcji nie moze by¢ powielana w jakiejkolwiek formie lub w
jakikolwiek sposob (w tym poprzez elektroniczne przechowywanie i odzyskiwanie lub
thumaczenie na jezyk obcy) bez uprzedniego porozumienia i pisemnej zgody firmy
Shineway Technologies, Inc. zgodnie z migdzynarodowymi przepisami dotyczacymi

praw autorskich.

Gwarancja

Material zawarty w niniejszym dokumencie moze ulec zmianie bez powiadomienia.
Shineway Technologies, Inc. nie udziela zadnych gwarancji w odniesieniu do
niniejszego materialu, w tym migdzy innymi dorozumianych gwarancji przydatnosci
handlowej i przydatnosci do okreslonego celu. Shineway Technologies, Inc. nie ponosi
odpowiedzialnosci za bledy zawarte w niniejszym dokumencie ani za szkody
przypadkowe lub wtérne w zwiazku z dostarczeniem, wykonaniem lub wykorzystaniem
niniejszego materiatu.

Akumulator jest cze$cia eksploatacyjna i nie podlega gwarancji.

Certyfikat ISO9001

Produkt jest doktadnie zgodny z miedzynarodowym standardem systemu jakosci ISO9001.
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Instrukcje bezpieczenstwa

Na kazdym etapie obstugi tego urzadzenia nalezy zawsze przestrzegac¢ instrukcji
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie jakichkolwiek srodkow ostroznosci lub
nieprzestrzeganie instrukcji spowoduje naruszenie standardow bezpieczenstwa
projektowania, produkcji i stosowania tych instrumentow. W zadnym wypadku
Shineway Technologies nie ponosi odpowiedzialno$ci za konsekwencje wynikajace z

naruszenia ponizszych instrukc;ji.

Ten produkt jest urzadzeniem klasy bezpieczenstwa 3. Funkcje ochronne tego produktu
moga by¢ nieskuteczne, jesli jest on uzywany w sposob nieokreslony w instrukcji

obstugi.

'Warunki Srodowiskowe

Zostal zaprojektowany do pracy przy maksymalnej wilgotnosci wzglednej 95% i na

wysokosci do 5000 metrow. Wigcej szczegdtdéw mozna znalez¢ w tabelach specyfikacji.

Przed podlaczeniem zasilanial
Upewnij sig, ze produkt jest ustawiony zgodnie z dostgpnym napigciem zasilania,

zainstalowano prawidlowy bezpiecznik i zastosowano wszystkie §rodki ostroznosci.

Nie uzywac¢ w atmosferze wybuchowej

Nie uzywac urzadzenia w obecnosci fatwopalnych gazoéw lub opardw.

Nie zdejmuj pokr urzadzenia
Operatorowi nie wolno zdejmowac¢ pokryw urzadzenia. Wymiana podzespotow i
wewngetrzne regulacje moga by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowany

personel serwisowy.
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Terminy bezpieczenstwa uzywane w niniejszej instrukcji

Znak OSTRZEZENIE oznacza zagrozenie. Zwraca uwage na
procedure, praktyke lub podobne sytuacje, ktorych nieprawidlowe

WARNING!I wykonanie lub nieprzestrzeganie moze spowodowac obrazenia ciata.
Nie nalezy przekracza¢ znaku OSTRZEZENIE, dopoki nie zostana

spetnione nastgpujace warunki

warunki sa w petni zrozumiate i spelnione.

Znak UWAGA oznacza zagrozenie. Zwraca uwage na procedurg,
praktyke lub podobne sytuacje, ktorych nieprawidtowe wykonanie

lub nieprzestrzeganie moze spowodowaé uszkodzenie Iub
CAUTION!

i

zniszczenie czgsci lub calego produktu. Nie nalezy wykraczaé poza
znak PRZESTROGA, dopoki nie zostana spelione wskazane
warunki.

w pehi zrozumiate i spelione.

UWAGA zawiera informacje, ktére moga by¢ przydatne podczas
NOTE I . N .
uzytkowania i konserwacji urzadzenia,

WARNINGII

OFS-120 zostat zaprojektowany do taczenia Swiattowoddéw na bazie krzemionki dla
telekomunikacji. Nie nalezy probowac uzywac tego urzadzenia do innych zastosowan.
Firma Shineway Technologies, Inc. przywiazuje duza wage do kwestii obrazen ciata.
Niewlasciwe uzytkowanie urzadzenia moze spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub
powazne obrazenia ciata:

a) Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji bezpieczenstwa.

b) W przypadku awarii nalezy zaprzesta¢ korzystania z urzadzenia i jak

najszybciej zwrdci€ si¢ o naprawe do naszego centrum serwisowego.

¢) Przed przystapieniem do obstugi urzadzenia nalezy uwaznie przeczytac niniejsza
instrukcj¢ obstugi.

Natychmiast odtacz przewod zasilajacy AC, jesli uzytkownik zaobserwuje ponizsze

objawy lub jesli w urzadzeniu wystapia ponizsze bigdy:
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a) Pojawiaja sig spaliny, nieprzyjemny zapach, hatas lub przegrzanie.

b) Ptyn lub ciato obce wpada do obudowy.

c) Spawarka jest uszkodzona lub zepsuta.
W takim nalezy zwr6cié si¢ o naprawe do naszego centrum serwisowego.
Pozostawienie spawarki w stanie uszkodzonym moze spowodowac awarie sprzetu,
porazenie pradem elektrycznym lub pozar, a takze moze skutkowac

obrazeniami ciata, $miercig lub pozarem.

Nalezy uzywaé wylacznie zasilacza sieciowego/tadowarki akumulatora przeznaczonego
dlatej spawarki. Korzystanie z niewtaéciwego zrédia zasilania maze spowodowad
dymienie, porazenie pradem elektrycznym lub uszkodzenie sprzgtu.

1 moze spowodowac obrazenia ciata, Smier¢ lub pozar.

Nie wolno demontowa¢ ani modyfikowa spawarki, zasilacza sieciowego ani
akumulatora. W szczegolnosci nie nalezy usuwac ani omijac¢ zadnych urzadzen
elektrycznych lub mechanicznych (np. bezpiecznikow lub wytacznikow
bezpieczenstwa) wbudowanych w projekt i produkcjg tego urzadzenia.

Modyfikacja moze spowodowa¢ uszkodzenie, ktore moze skutkowac obrazeniami ciata
lub $miercia,

porazenie pradem lub pozar.

Nie wolno uzywat spawarki w sSrodowisku, w ktérym wystepuj g tatwopal ne ciecze lub
opary. Ryzyko niebezpiecznego pozaru lub eksplozji moze by¢ spowodowane przez

luk elektryczny w takim Srodowisku.

Do czyszczenia spawarki nie wolno wzywac sprezonego gazu ani sprezonego powietrza.
Moga one zawiera¢ materiaty tatwopalne, ktore moga zapali¢ si¢ podczas wytadowania

elektrycznego.

Nie wolno dotykac elektrod, gdy sprzet jest wigczony i zasilany. Wysokie napieciei
wysoka temperatura generowane przez elektrody moga spowodowaé powazne
porazenie pradem lub poparzenie.

UWAGA: Wyladowanietuku zatrzymuije sie po otwarciu odony przeciwwiatrowsey.

Przed wymiang elektrod nalezy wytaczyC sprzet i odigczy¢ przewdd zasilajacey.
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Podczas przygotowywania i taczenia wiokien nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Fragmenty wtokien moga by¢ niezwykle niebezpieczne, jesli wejda w

kontakt
w przypadku kontaktu z oczami, skora lub potknigcia.

Nalezy uzywac wylacznie odpowiedniego zrodta zasilania.

a) Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ zrodto zasilania AC: Prawidlowe zrédio
zasilania pradem zmiennym to AC100-240V, 50-60Hz. Prawidtowe zrodto
zasilania pradem statym to DC10-12,6V. Niewlasciwe zrodto zasilania AC
lub DC moze spowodowa¢ dymienie, porazenie pradem elektrycznym lub
uszkodzenie sprzgtu, a takze obrazenia ciata, Smier¢ lub pozar;

b) Generatory przemiennego zwykle wytwarzaja nienormalnie wysokie napigcie
wyjsciowe pradu przemiennego lub nieregularne czestotliwosci. Przed
podiaczeniem przewodu zasilajacego nalezy zmierzy¢ napigcie wyjsciowe za
pomoca testera. Takie nienormalnie wysokie napigcie lub czestotliwos¢ z
generatora moze powodowac¢ dymienie, porazenie pradem elektrycznym lub
uszkodzenie sprzetu i moze skutkowac obrazeniami ciata, Smiercia lub
pozarem.

Upewnij si¢, ze generator jest regularnie sprawdzany i serwisowany.

Nie wolno modyfikowa¢, naduzywac, podgrzewac ani nadmiernie ciagna¢ dostarczonego,
przewodu zasilajacego. Uzycie

uszkodzonego przewodu moze spowodowa¢ dymienie, porazenie pradem elektrycznym

lub uszkodzenie sprzetu i moze skutkowac obrazeniami ciata, Smiercia lub pozarem.

OFS-120 wykorzystuje trojzylowy (rdzeniowy) przewod zasilajacy, ktory zawiera
uziemiony mechanizm zabezpieczajacy. Sprzet MUSI by¢ uziemiony. Nalezy uzywac
wylacznie

trojzytowy (rdzeniowy) przewdd zasilajacy. NIGDY nie nalezy uzywaé¢ dwuzylowego
(rdzeniowego) przewodu zasilajacego,

przedtuzacz lub wtyczka.
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Podtacz prawidtowo przewod zasilajacy do spawarki (wlot) i gniazda $ciennego
(wylot). Podczas podtaczania wtyczki AC nalezy upewni¢ sig, ze na zaciskach nie
ma kurzu ani brudu.

Podtacz, wciskajac wtyczke zenska do splicera (wlot), a wtyczke meska do gniazda
sciennego (wylot), az obie wtyczki zostana catkowicie osadzone. Niekompletne
podlaczenie moze spowodowa¢ dymienie, porazenie pradem elektrycznym lub
uszkodzenie sprze¢tu i moze skutkowaé

obrazenia ciala, $mier¢ lub pozar.

Nie wolno zwiera¢ zaciskow zasilacza sieciowego i akumulatora. Nadmierne natgzenie
pradu elektrycznego moze spowodowac obrazenia ciata z powodu opardéw, porazenia
pradem i uszkodzenia sprzetu.

uszkodzenia.

Nie wolno dotykac spawarki, przewodu zasilgjgcego i wtyczek AC mokrymi rekami.
Moz

e to spowodowa¢ porazenie pradem.

Nie nalezy wzywat spawarki w poblizu gorgcych przedmiotow, w Srodowisku 0 wysokiej
temperaturze, w zapylonej/wilgotnej atmosferze lub w przypadku kondensacji wody na
spawarce. Moze to spowodowat porazenie pradem elektrycznym, awarie spawarki lub
nieprawidlowe taczenie.

wydajnos¢.
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Podczas korzystania z akumulatora litowo-jonowego nalezy postepowac zgodnie z
ponizszymi instrukcjami. Niezastosowanie si¢ do nich moze spowodowa¢ wybuch lub
obrazenia ciata.

a) Nie nalezy fadowa¢ akumulatora w sposoéb inny niz zalecany.

b) Nie wyrzucac baterii do spalarni lub ognia.

c) Nie tadowac¢ ani nie roztadowywa¢ akumulatora w poblizu ptomienia lub w
bezposrednim $wietle stonecznym.

d) Nie nalezy naraza¢ akumulatora na silne wibracje;

e) Jesli z akumulatora wycieknie ptynna pozostatos$¢, nalezy ostroznie
obchodzi¢ si¢ z akumulatorem, aby ptyn nie dostal si¢ na skore lub do oczu.
Jesli dojdzie do kontaktu, nalezy natychmiast doktadnie przemy¢ skore lub
oczy i skontaktowac sig z lekarzem. Zutylizowac baterig i skontaktowac sig
z centrum serwisowym w celu jej wymiany.

f) Jesli tadowanie nie zakonczylo si¢ w ciagu czterech godzin lub dioda LED
"CHARGE" $wieci si¢.

natychmiast przerwac¢ fadowanie i skontaktowac si¢ z centrum serwisowym w

celu naprawy.

CAUTION!

Nie nalezy przechowywac spawarki w srodowisku o nadmiernej temperaturze i

wilgotnosci, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

Nie dotykac tulei ochronnej ani grzatki rurowej podczas nagrzewania lub bezposrednio
po nim.

po podgrzaniu. Ich powierzchnie sa bardzo gorace i dotknigcie ich moze spowodowac

poparzenie skory.

Nie nalezy umieszczaC spawarki w niestabilngj lub niewywazone pozycji, w przeciwnym
razie

spawarka moze sie poruszy€, straci¢ réwnowage i upas¢, powodujac obrazeniacidai
uszkodzenie maszyny.

uszkodzenia.
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Sprzet jest precyzyjnie wyregulowany i ustawiony. Nie nalezy dopuszcza€ do silnych
wstrzasow lub uderzen urzadzenia. Moze to spowodowac awari¢ sprzetu. Do transportu
i przechowywania nalezy uzywaé dostarczonej walizki transportowej. Walizka chroni
spawarke przed uszkodzeniami, wilgocig, wibracjami i wstrzasami podczas
przechowywania i transportu.

transport.

Postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami dotyczacymi obshugi elektrod.
a) Nalezy uzywac wytacznie okreslonych elektrod.
b) Prawidlowo wymien elektrode.
¢) Wymieniaj elektrody parami.
Niezastosowanie si¢ do powyzszych instrukcji spowoduje nieprawidtowe roztadowanie,

zmniejszenie wydajnosci taczenia, a nawet uszkodzenie urzadzenia.

Do czyszczenia nie nalezy uzywac zadnych srodkow chemicznych innych niz czysty
alkohol (99% lub wigce;j).

obiektywu, rowka V, lustra, monitora LCD itp. spawarki. W przeciwnym razie moze

dojs$¢ do rozmycia, odbarwienia, uszkodzenia lub pogorszenia jakosci.

Lacznik nie wymaga smarowania. Olej lub smar moga pogorszy¢ wydajnos¢ taczenia i

uszkodzi¢ splicer.

Splicer musi zosta¢ naprawiony lub wyregulowany przez wykwalifikowanego technika
lub inzyniera.

Nieprawidtowa naprawa moze spowodowac pozar lub porazenie pradem. W przypadku
jakichkolwiek problemo6w nalezy skontaktowac sig z najblizszym przedstawicielem

handlowym.
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Wprowadzeni

[4
Wprowadzenie

» Zawarto$¢ podrecznika
Dzigkujemy za wybranie naszych produktow. Prosimy o uwazne zapoznanie sig z

niniejsza instrukcja przed rozpoczgciem korzystania z urzadzenia, w szczegdlnosci z
ostrzezeniami i uwagami, aby unikna¢ obrazen uzytkownika lub uszkodzenia
urzadzenia w wyniku nieprawidlowego uzytkowania.

Niniejsza instrukcja zawiera informacje niezbedne do prawidtowej obstugi i
konserwacji spawarki optycznej serii ShinewayTech® OFS-120, atakze przewodnik
rozwiazywania problemow i rézne informacje dotyczace uzyskiwania pomocy
technicznej i serwisu.

Spawarka optyczna ShinewayTech® z serii OFS-120 to produkt starannie opracowany i
wyprodukowany przez nasza firme, ktory przed opuszczeniem fabryki przeszedt
rygorystyczne procedury kontroli jakos$ci, takie jak kontrola mechaniczna,
elektroniczna i optyczna. Wraz z urzadzeniem dostarczany jest kabel do transmisji
danych, zasilacz i niniejsza instrukcja obstugi. Szczegdtowe informacje znajduja sig na
liscie pakowania.

Po otrzymaniu urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy nie nosi ono widocznych §ladow
uszkodzen fizycznych, ktére mogty powsta¢ podczas transportu. Wszelkie uszkodzenia
nalezy niezwlocznie zglosi¢ spedytorowi lub przedstawicielowi firmy Shineway
Technologies, Inc. Zachowaj oryginalne materiaty opakowaniowe na wypadek

koniecznosci ponownej wysyitki.

> Kontrola rozpakowywania produktu

Ten produkt jest pakowany w pudetka zgodnie ze standardowymi procedurami montazu
i wysyiki. Po otrzymaniu sprzetu nalezy go dokfadnie sprawdzi¢ zgodnie z listg
znajdujaca si¢ w pudetku. Jesli okaze si¢, ze materialy w pudetku nie sa kompletne, a
produkt ma jakiekolwiek oznaki uszkodzenia fizycznego lub nie dziata prawidtowo,
skontaktuj si¢ z przedstawicielem firmy na czas, aby rozwiazac¢ ten problem.

W razie potrzeby mozna skontaktowac sig z firma bezposrednio za posrednictwem

poczty elektronicznej: supprt@shinewaytech.com
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Wprowadzeni

e
>  Opis produktow
ShinewayTech® OFS-120 Optical Fusion Splicer stuzy do taczenia wlokien z niska
strata spawu i zapewnia dlugotrwala stabilizacje spawu. Strata spawu zalezy od
pewnych warunkoéw, takich jak przygotowanie witokna, parametry spawania, stan

wlokna, zmiany po spawaniu itp.

Standardowa zasadataczenia nie jest skomplikowana, najpierw spawarka znajduje rdzen
wldkna i prawidlowo go wyréwnuje, a nast¢pnie taczy widkno za pomoca ARC
generowanego przez elektrody. Istnieja dwie gtéwne technologie zapewniajace
wysokiegj jakosci spaw, LID (Local Injection and Detection) i CDS (Core Detection

System), ktory jest rowniez powszechnie znany jako PAS (Profile Alignment System).

OFS-120 z technologia PAS jest przeznaczony do laczenia wielu rodzajow
swiattowodow. Jest niewielkich rozmiarow i lekki, dzigki czemu nadaje si¢ do kazdego
srodowiska pracy. Jest tatwy w obstudze i szybko laczy, zachowujac jednoczesnie
niskie straty spawu.

Aby doktadniej wykona¢ operacje taczenia, nalezy uwaznie przeczytaé¢ niniejsza

instrukcj¢ obstugi.

Shineway Technologies, Inc. 2-



Opis produktow

2. Podstawowa struktura

2.1 Perspektywy Spawarki
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2.2 Opisi funkcje urzadzenia

USB interface
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2.3 FElementy skladowe rozdzielacza OFS-120

» Widok z géry

Cooling tray -

iz B\
Electrodes
cover —
()
- 4-in-1
~"|Fiber holder
@ 9.2mm
b m
POt PRl o)
Electrodes |~ |
: ®
. = : "
//’ = ™
Electrodes Lense
holder L] L - -
Wind protector
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> Widok z przodu

& Y
Shilnrwayres
Wind Cpltonl Piver Zptoer OIF ST 20
protector
(0]
il
— LCD
I
> Widok z tylu
I
L

Use Charge
DC out port interface indicator
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> Klawiatura

Fizyczna klawiatura

Lewa klawiatura Prawa klawiatura

Funkcje klawiatury fizycznej

Lewa klawiatura Prawa klawiatura

Wilaczanie/wytaczanie

zasilania Spaw

(Naci$nij i przytrzymaj
przez 3 sekundy)

Grzalka 1 Reset

Grzatka 2
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Klawiatura z ekranem dotykowym

15:41 READY >
Splice Mode:AUTO Heater Mode:60 mm

X

ekran

Funkcje klawiatury z ekranem dotykowym

Zoom Cieplo grzatki 1
Menu gtéwne Cieplo grzatki 2
Wyladowanie Reset
Pomoc Splice
Shineway Technologies, Inc. 8-



Podstawowe
dziatanie

3. Podstawowe dzialanie

3.1 Przygotowanie do laczenia

3.1.1 Podlaczenie zasilania

» Whkladanie zasilacza do splicera
OFS-120 moze by¢ zasilany przez zewnetrzny zasilacz lub baterig: Jednym z nich jest
podiaczenie zewnetrznego zasilacza do portu wejsciowego DC, aby zapewni¢ zasilanie
splicera; drugim jest zainstalowanie baterii, ktora zapewnia zasilanie splicera i moze
tadowac baterig litowa podczas pracy.

a) Instalacja baterii: W16z bateri¢ do stacji dokujacej jednostki zasilajacej,

az zatrza$nie si¢ na swoim miejscu.
b) Odlaczanie akumulatora: Wylacz splicer, otworz wodoodporna pokrywe i

wyjmij akumulator.

> Dwa sposoby sprawdzenia pozostalej pojemnosci baterii :

a) Jesli w splicerze zainstalowany jest akumulator, wiacz splicer. Zrodto
zasilania "Battery" zostanie automatycznie zidentyfikowane, a pozostata
pojemnos$¢ akumulatora zostanie wyswietlona na ekranie "READY™.

b) Mozna tez nacisnaé przycisk sprawdzania baterii na zestawie baterii. Pozostata

pojemnos¢ baterii jest wskazywana przez wskaznik LED.

3.1.2 Wiacz splicer fuzyjny

]
Nacisnij przycisk [] 1 przytrzymaj go przez 3 s, az si¢ ekran. Zostanie wyswietlony
ekran "READY".

wyswietlany po zresetowaniu wszystkich silnikow do pozycji poczatkowych. Typ
zrodla zasilania jest identyfikowany automatycznie. Jesli jest bateria, wySwietlana

jest jej pozostata pojemnosc.
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3.2 Przygotowanie wlokien

3.2.1 Umieszczenie tulei ochronnej na Swiattowodzie

Wyczys¢ §wiattowod niestrzgpiaca sig¢ chusteczka lub wacikiem nasaczonym alkoholem w

odlegtosci okoto 100 mm od konica. Umies$¢ tulejg¢ ochronna na wioknie.

CAUTION! I

@ Swiattowdd czyscié niestrzepiaca si¢ chusteczka lub wacikiem nasaczonym
alkoholem. Czasteczki kurzu moga dosta¢ si¢ do wngtrza tulei ochronnej i
spowodowac¢ uszkodzenie §wiattowodu.

przyszte przerwanie widkna lub wzrost thumienia.

@ Upewnij sig, ze wiokno przechodzi do tulei ochronne;.
@ Gdy rura rdzenia tulei ochronnej jest dtuzsza niz dlugo$¢ ostony zewnetrzne;j,
nadmiar cze$ci nalezy odciaé, aby unikna¢ mikrozgigcia po podgrzaniu.

Shineway Technologies, Inc. 10 -
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3.2.2 Usuwanie i czyszczenie wlokien

Zdejmij zewngtrzng powtoke widkna na dlugosci 30-40 mm za pomoca narzedzia

do zdejmowania izolacji. Doktadnie wyczy$¢ wldkno niestrzepiaca si¢ chusteczka

lub bawelna nasaczona alkoholem (czysto$¢ >99%).

3.2.3 Rozszczepianie wlokien

Podczas cigcia widkna nalezy zwroci¢ uwage na dhlugos¢ cigeia. Dlugo$é cigeia wynosi 10-16 mm
(dhugos$¢ cigcia warstwy powtoki wigkszej niz 250um wynosi 16 mm). Po cigciu nie pozwol, aby
powierzchnia czotlowa wtokna dotykata czegokolwiek, aby uniknaé zanieczyszczenia Swiattowodu.

Shineway Technologies, Inc. 11 -
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3.2.4 Ladowanie wlokna do splicera

a) Otworz ostong przeciwwiatrowa i zacisk uchwytu swiatlowodu.

b) Umies¢ przygotowane wtokno na rowku w ksztalcie litery V, tak aby
koniec widkna si¢ migdzy krawedzia rowka w ksztatcie litery V a
koncéwka elektrody.

¢) Przytrzymaj wldkno palcami i zamknij zacisk uchwytu wtdkna, aby widkno
si¢ nie poruszato. Upewnij sig, ze wtokno jest umieszczone w dolnej czgsci

uchwytu.

v-rowki. Jesli wldkno nie zostanie prawidlowo umieszczone, nalezy je ponownie
zatadowac.

d) Zataduj kolejne widkno w taki sam sposob, jak w kroku powyzej.

e) Zamknigta ostona przeciwwiatrowa.

CAUTION! I

7 7 |
VETOOVE | Bare fiber

The correct fiber laying method

Incorrect fiber placement | // L

method
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3.3 Operacja laczenia

Aby zapewni¢ dobre potaczenie, swiattowdd jest obserwowany za pomoca systemu
przetwarzania obrazu wyposazonego w OFS-120. Istnieja jednak przypadki, w
ktorych system przetwarzania obrazu nie jest w stanie wykry¢ wadliwego splotu.
Kontrola wzrokowa za pomoca monitora jest czgsto konieczna, aby uzyskac lepsze
wyniki taczenia.

Ponizsza procedura opisuje standardowa procedurg operacyjna.

a) Po zaladowaniu wtokien do splicera nacisnij przycisk@ , a wiokna
przesuwaja si¢ ku . Ruch witdkien do przodu zatrzymuje si¢ w okreslonej
pozycji krétko po wykonaniu czyszczenia ARC. Nastgpnie sprawdzany jest
kat rozszczepienia i jako$¢ powierzchni czotowej. Jesli zmierzony kat
rozszczepienia przekroczy ustawiony prog lub wykryty zostanie btad wtdkna,
rozlegnie si¢ sygnat dzwigkowy, a operator zostanie ostrzezony komunikatem
o biedzie. Procedura taczenia zostanie wstrzymana. Jesli nie zostanie
wyswietlony zaden komunikat o biedzie, zostanie wyswietlony nastgpujacy
komunikat
Warunki na powierzchni czotowej sa wykorzystywane do kontroli wzrokowe;.
Jesli wystepuja, nalezy usuna¢ widkno ze splicera i powtorzy¢ przygotowanie

wiokna. Te wady wizualne moga spowodowaé¢ wadliwe potaczenie.

4

S R N A I

Defect glitch Bevel

b) Po inspekcji widkna sa wyréwnywane od rdzenia do rdzenia lub od
oktadziny do oktadziny. Mozna wys$wietli¢ pomiary przesunigcia
osi oktadziny i przesunigcia osi rdzenia.

¢) Po zakonczeniu wyrownywania wiodkien wykonywane jest roztadowanie
ARC w celu potaczenia wtokien.

d) Szacowana utrata potaczenia jest wyswietlana po zakonczeniu faczenia. Na
utrate polaczenia maja wptyw pewne czynniki podane na nastgpnej stronie.
Czynniki te sa brane pod uwagg przy obliczaniu lub szacowaniu utraty
potaczenia. Obliczenia sa oparte na pewnych parametrach wymiarowych,
takich jak MFD. Jesli zmierzony kat rozszczepienia lub szacowana strata na

faczeniu przekracza ustawiony prog, wyswietlany jest komunikat o btedzie.
Shineway Technologies, Inc. 13-
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Jesli taczone widkno jest
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L 4
L 4
L 4

L 4

wykryte jako nieprawidlowe, takie jak "Fat", "Thin" lub "Bubble", jest
komunikat o blgdzie. Jesli nie zostanie wyswietlony zaden komunikat o
btedzie, ale potaczenie wyglada zle podczas kontroli wzrokowej na monitorze,

zdecydowanie zaleca si¢ powtdrzenie potaczenia od poczatku.

Punkt faczenia czasami wyglada na nieco wigkszy niz inne czg¢$ci. Jest
to uwazane za normalne potaczenie i nie wptywa na utratg potaczenia.

Aby zmieni¢ prog szacowanej utraty splotu lub kata rozszczepienia, patrz
[Tryb splotu] w celu uzyskania szczegélowych informacji.

W niektorych przypadkach utrate potaczenia mozna poprawic¢ poprzez
dodatkowe wytadowania ARC. Nacisnij przyciskE , aby wykonaé
dodatkowe wytadowanie ARC (re-arc). Utrata polaczenia

oszacowanie i sprawdzenie potaczenia sa wykonywane ponownie. W
niektorych przypadkach utrata potaczenia moze zosta¢ pogorszona przez
dodatkowe wytadowania ARC (ponowne tuki). Dodatkowe wytadowania ARC

mozna ustawi¢ jako "wylaczone" lub ograniczy¢ do liczby dodatkowych ARC.

Wynik taczenia jest automatycznie zapisywany w pamigci splicera

3.4 Tuleja chronigca przed ciepltem

a)

b)

L 4
L 4

Przenie$ widkno z tuleja ochronna do grzejnika rurowego. Tuleja ochronna
jest umieszczona na $rodku grzejnika.

Umie$¢ widkno z rekawem ochronnym na srodku nagrzewnicy, zamknij

pokrywe nagrzewnicy, a nast¢pnie nacisnij przycisk A , aby

a¢ proces nagrzewania.
NOTE

Upewnij si¢, ze punkt polaczenia znajduje si¢ na §rodku tulei ochronne;.

Upewnij sig, ze element wzmacniajacy w tulei ochronnej jest
skierowany w dot.
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€ Upewnij sie, ze widkna nie sa skrecone.

€ Nacisnij przycisk A , aby rozpoczaé ogrzewanie. Po zakonczeniu
ogrzewania rozlegnie si¢ sygnat dzwigkowy, a dioda LED HEAT zgasnie.

€ Otworz pokrywe nagrzewnicy i wyjmij zabezpieczone wtokno z
nagrzewnicy rurowej. Podczas wyjmowania widkna z nagrzewnicy
nalezy je lekko naprezy¢.

€ Sprawdz wzrokowo gotowa tuleje, aby upewni¢ sie, ze nie ma w niej
pecherzykoéw powietrza ani zanieczyszczen/pytu.

@ Podczas pracy nalezy unika¢ dotykania czesci splicera o wysokiej temperaturze, aby
unikna¢ poparzen.
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4. Obsluga menu

Nacis$nij przycism , aby wejs$¢ do menu splicera, w ktorym znajduje sig szes¢
gtéwnych menu: "Splice Mode", "Heater Mode", "Maintenance", "Splice Settings",
"Data Storage" i "System Settings", jak pokazano ponizej:

15:41 READY (-

Heatgr Mode Maintenance

Splice Settings Data Storag

4.1 Menu trybu laczenia

A. Tryb laczenia
W menu gléwnym, jak pokazano powyzej, naci$nij "Splice Mode", aby przejs¢ do trybu pokazanego ponizej:

Select splice mode

2. AUTO SM
SM
3. AUTO DS
DS

4. AUTO NZ
NZ

5. AUTO BI
G657

EXIT S v/ SELECT
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Wybierz odpowiedni tryb taczenia w zaleznos$ci od typu faczonego widkna. Wybierz

Y | SELECT
tryb laczenia przez - i kliknij v SELECT , aby potwierdzi¢ wybor.

Zaleca si¢ wybranie trybu ¥ ¥ 1 AUTOSM/NZ/DS/MM * 7.  dlatrybu
normalnego

Dziatanie. W tym trybie splicer automatycznie dostosowuje parametry taczenia w
zaleznosci od stanu taczonego wtokna, co jest tatwe w obstudze.

Opis trybu laczenia:
Nr Tryb Opis
trybu faczen
ia

W wigkszo$ci przypadkow splicer automatycznie dostosuje

1 AUTO parametry splotu do typu widkna.
Automatyczna kalibracja ARC dziata w tym trybie taczenia.

2 8-240 Uzytkownik moze edytowa¢ wiele trybow taczenia.

B. Tryb edycji laczenia

Parametry taczenia w kazdym trybie taczenia mozna edytowac.

r o]

W menu [Select splice mode] nacisnij przycisk: ., aby przej$¢ do "Edit splice mode"
i zmodyfikowac tryb laczenia, jak pokazano ponize;j:

Edit splice mode

Fiber type AUTO

Mode titlel AUTO
Mode title2 SM/DS/NZ/MM
Cleave limit 30°

Loss limit 0.20 dB

EXIT © v/ SELECT
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Nacis$nij przycisk

\/

, aby wybra¢ element do , naci$nij przycisk

v SELECT o .
, aby przejs$¢ do ustawien parametru.

vrfr_,.,
Nacisnij przycisk
potwierdzic.

aby edytowac parametr, naci$nij przycisk v SELECT , aby

W trybie AUTO nie mozna zmieni¢ niektorych parametrow.

Edycja parametrow i znaczenia trybu laczenia

Parametr Opis
Typ wiokna Lista typow wtokien i trybow splotu przechowywana w bazie
danych to
wys$wietlane i wybierane.
Tryb Tytutl Maksymalna dtugos¢ tytutul dla trybu taczenia wynosi do 10
znakow.
Maksymalna dtugo$¢ tytutu2 dla trybu faczenia wynosi 10 znakow.
Tryb Tytul2 . - . .
Tytul2 jest wyswietlany w menu [Wybierz tryb taczenia].
Ustaw limit rozszczepienia. Komunikat o bledzie jest wyswietlany,
Limit jesli kat rozszczepienia lewego lub prawego konca wtokna
rozszczepienia przekracza wybrana warto$¢.
prog.
Limit strat Komunikat o Piqdme jest, jesli szacowana utrata potaczenia
przekracza prog .
Moc ARC Y tr?/bach SM/DS/MM/NZ/AUTO moc ARC jest stata i wynosi
10 bitow.
Czas ARC jest ustalony na 1800 ms dla SM, 2000 ms dla DS, NZ
ARC Time 1 MM. Jest on ustawiany automatycznie w zaleznos$ci typu widkna
po wybraniu trybu AUTO.
Czyszczacy ARC wypala mikropyt na powierzchni widkna za
. pomoca wytadowania ARC przez krétki okres czasu. Czas trwania
Czyszczenie ARC

czyszczenia ARC mozna zmieni¢ w nastgpujacy sposob
parametr.

Czas powrotu

Utrata splotu moze zosta¢ poprawiona przez dodatkowy "rearc"
w niektorych . Czas trwania tego dodatkowego ARC mozna zmienié¢
za pomoca tego parametru.

Shineway Technologies, Inc.

19 -




Obstuga menu

4.2 Tryb grzalki

Dostgpnych jest 30 trybow nagrzewania programowanych przez uzytkownika. Przed
rozpoczgciem nagrzewania nalezy wybrac tryb najbardziej odpowiedni dla uzywanego
rekawa ochronnego.

Dla kazdego typu tulei ochronnej mozna wybra¢ najbardziej odpowiedni tryb pracy
grzatki. Tryby te mozna w bazie danych. Odpowiedni tryb grzatki mozna wybrac i
skopiowa¢ do obszaru programowalnego przez uzytkownika. Tryb grzatki mozna

nastepnie edytowac¢ w edytowalnym polu.

A. Wybér trybu ogrzewania

! Heater Mode

W menu gtownym nacisnij przycisk , aby przejs¢ do opcji "Wybierz tryb

ogrzewania".

Wybierz tryb pracy grzalki, ktory najbardziej odpowiada uzywanemu rekawowi ochronnemu.

Select heater mode

EXIT S v SELECT

Nacisnij pfzycisk A aby wybrac tryb ogrzewania, nacisnij przycisk v SELECT ,

aby potwierdzic.
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B. Edytuj tryb grzalki

Warunki ogrzewania zapisane w trybie ogrzewania mozna edytowac¢ Iub zmieniac.
Edytowalne parametry obejmuja: Heat Time (czas nagrzewania), Heat Temp
(temperatura nagrzewania) i itp. Czas nagrzewania zostanie automatycznie dostosowany
do warunkéw atmosferycznych, np. temperatury otoczenia. Rzeczywisty czas
ogrzewania moze rézni¢ si¢ od ustawionego czasu ogrzewania.

Ustaw temperatur¢ nagrzewania. Powloka z wlokna moze si¢ stopi¢, jesli temperatura
nagrzewania przekroczy 190 °C.

Ustaw temperaturg koncowa (Finish Temp). Gdy grzalka osiagnie te temperature,
sygnal dzwiekowy informuje, ze rekaw jest schlodzony i gotowy do wyjecia z

grzalki.

r ]

W menu "Select heater mode" (Wybor trybu grzatki) nacis$nij przyciske ., aby
przejs¢ do menu "Edit heater mode" (Edycja trybu grzatki), jak pokazano ponizej:

Edit heater mode

Sleeve type

Mode titlel
Mode title2
Heat time

Heater Control

EXIT S v SELECT

Naciérﬁj zycisk A aby wybra¢ element do modyfikacji, naci$nij przycisk

v* SELECT o .
, aby przejs$¢ do ustawien parametru.

Naciénij' rzycisk - aby zmodyfikowa¢ parametr, nacisnij przycisk

v SELECT , aby potwierdzic.
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Edycja parametrow i znaczenia trybu ogrzewania

Parametr Opis

Typ rekawa 20 mm, 25 mm, 35 mm, 40 mm, 60 mm

Tryb Tytut 1 Wyswietlanie informacji na stronie Edytuj tryb
ogrzewania

Tryb Tytut 2 Wyswietlanie informacji na stronie Edytuj tryb
ogrzewania

Czas nagrzewania 0-240s z regulacja

Sterowanie grzatka Dhtuga rurka, $rednia rurka, mikrorurka

TEMP cegtralnego 100-230° regulowany

ogrzewania

TEMP nagrzewania L-R 100-230° regulowany

Cool Time Regulacja 0-100s

Tryb grzatki Krawedz $rodkowa, Srodek
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4.3 Ustawienia laczenia

Ustawienia taczenia obejmuja: Auto Start, Pause, Cleave Angle Display i inne.

Splice Settings
W menu gtéwnym nacisnij przycis , aby przejs$¢ do "Splice Settings", jak pokazano
ponize;j.

Splice Settings

Auto start Disable

Pause 1 Disable
Pause 2 Disable
Display Cleaving Angle Enable
Display Axis Offset Disable

EXIT S v SELECT
\/

Nacis$nij przycisk A , aby wybra¢ element do modyfikacji, naci$nij przycisk

v* SELECT o .
, aby przejs$¢ do ustawien parametru.

Naciénijvrzycisk - aby zmodyfikowa¢ parametr i naci$nij przycisk
v SELECT , aby potwierdzic.

Parametry i znaczenie ustawien laczenia

Parametr Opis

Moze automatycznie rozpoczaé proces taczenia po zamknigciu aplikacji
Automatyczny start o
ostona przeciwwiatrowa

Pozwala to na zatrzymanie splicera po zakonczeniu operacji ustawiania
Pauza 1 odstepu migdzy wtdknami, dzigki czemu operator moze wyswietli¢
informacje takie jak

powierzchnia czolowa widkna i obraz wiokna.

Splicer zatrzyma si¢ po zakonczeniu wyrownywania wiokien.

Pauza 2
aby operator mogt sprawdzié¢ i wyregulowaé wyréwnanie $wiattowodu.
) ) Splicer moze analizowac 1 wyswietlac kat cigcia ztacza optycznego.
Wyswietlanie kata ) ) o )
rozszezepienia powierzchni czotowej widkna, co ma kluczowe znaczenie dla

zapewnienia jakosci faczenia.
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Przesunigcie wyswietlanej Splicer moze wykrywac¢ i wyswietla¢ odchylenie osiowe wtokna
osi
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rdzen podczas procesu taczenia, co ma kluczowe znaczenie dla
zapewnienia

jako$¢ taczenia.

Utrata wySwietlacza

Splicer moze podaé¢ szacunkowa wartosS¢ strat po zakonczeniu splatania.

zakonczone.

Limit rozszczepienia

Gdy kat czolowy lewego i prawego widkna swiattowodowego

przekroczy warto$¢ graniczna, na ekranie zostanie wy$wietlony
komunikat o bledzie.

Limit przesunigcia osi

Podczas procesu taczenia, przesunigcie osiowe okladziny i rdzenia
bedzie , dzigki czemu operator moze intuicyjnie zobaczy¢

wyrdwnanie §wiatlowodu i odpowiednie dostosowanie.

Automatyczne przesytanie
wilokien do przodu

Podczas procesu taczenia, $wiattowdd jest automatycznie

do odpowiedniej pozycji splicera i czeka na operacj¢ taczenia.

Wyréwnaj po pauzie 2

Gdy splicer wykryje, ze wyrdéwnanie wtokien nie jest prawidtowe
podczas etapu "Pauza 2", automatycznie uruchomi funkcje

proces dostosowania.

Maksymalna liczba tylnych
tarcz

W interfejsie uzupehiania taczenia uzytkownik moze wykonaé
dodatkowe ARC, aby uzyskac lepszy wynik taczenia, jesli jest to
konieczne.

liczbg dodatkowych ARC mozna ustawi¢ w zakresie od 0 do 20 razy.

Regulacja pozycji ARC

Moze automatycznie regulowac pozycje tuku, dzigki czemu tuk moze
dziata¢ doktadnie na potaczenie dwoch wiokien §wiattowodowych, ktore
maja by¢ taczone, a tym samym

uzyskanie wysokiej jakosci Iaczenia.

Wyswietlanie typu wtokna

Potrafi automatycznie identyfikowac rozne typy $wiattowodow i

wybierz odpowiedni program do taczenia.

Moze automatycznie wykrywaé parametry, takie jak silnik, ARC, kurz,

Samodiagnoza temperatura otoczenia itp. w celu okreslenia, czy potaczenie jest
prawidlowe.
dziata dobrze.
Wyroéwnaj Mozliwos¢ wyboru wyréwnania oktadziny lub rdzenia
Glownie dla swiattowoddéw o duzym odchyleniu koncentrycznosci, do
ECr uzyskanie lepszych strat przy taczeniu

Splicer automatycznie dostosowuje parametry ARC (prad,

Rekompensata ARC czas) w zalezno$ci od roznych typow wiokien, warunkow

srodowiskowych, stanu elektrody i innych czynnikow.

Parametr automatycznej fuzji

Moze automatycznie wybrac lub dostosowac najlepsze parametry
taczenia

w zaleznosci od typu i charakterystyki swiattowodu.

Shineway Technologies, Inc.
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4.4 Zapisywanie danych

Data Storag
W menu gtownym nacisnij przycisk , aby przejs¢ do menu "Data Storage", jak
pokazano ponize;j.

Data Storage

Splice memory
Format memory
Clear ARC count
Maintenance INFO

EXIT © v SELECT

Parametry przechowywania danych i ich znaczenie

Parametr Opis

Ten splicer moze przechowywac 20480 wynikow taczenia. W opcjach
Pamigc splotu mozna przeglada¢ lub usuwac zapisane rekordy, a takze

wyeksportowac rekordy taczenia.

Formatowanie pamigci moze wyczysci¢ wszystkie dane i rekordy taczenia
Formatowanie pamigci . . o . o
zapisane w splicerze, w tym wyniki faczenia, zdjgcia itp.

W tej opcji mozna rowniez wyswietli¢ liczbe fuzji. Po zastapieniu
Wyczys¢ licznik ARC ) o L .
nowe elektrody, mozna wcze$niej wyczyscic zapisy.

Informacje o konserwacji | Wyswietla calkowita liczbg fuzji, wersj¢ oprogramowania, numer seryjny

1tp.
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4.5 Ustawienia systemowe

? ettin:

Vv,
“ naci$nij przycisk A , aby wybra¢ zadana pozycje, a

nastepnie nacisnij przycisk v SELECT , aby wejs¢ 1 potwierdzi¢ wybrana opcje.

Na stronie

System Settings

Language English

Beep switch OFF
Screen direction Front
LCD auto turn-over OFF
LCD Brightness

EXIT S v SELECT

4.5.1 Jezyk

W tym splicerze dostgpnych jest wicle jezykow.

Language

oIS Ml Portugues

_ APycckunn
Screen directi Francais

LCD auto turr ke
Italiano

LCD Brightne{dENjidy!
Romana

EXIT ©

v/ SELECT
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4.5.2 Przelacznik sygnatu dzwigkowego

Sygnat dzwigkowy pelni funkcj¢ przypomnienia i alarmu.

System Settings

Language English

-

BeepwWitch [ ]
Screen directi

LCD auto turn-over OFF
LCD Brightness

EXIT S v/ SELECT

4.5.3 Kierunek ekranu
Umozliwia to obrocenie interfejsu wyswietlacza o 180° w celu dostosowania do
wymagan wyswietlania w rdznych kierunkach.

System Settings

Language English

SRS
Screen directi

LCD auto turn-over OFF

LCD Brightness

EXIT © v/ SELECT
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4.54 Przelacznik automatycznego przelaczania LCD

Po wtaczeniu tej funkcji ekran automatycznie obroci interfejs wyswietlacza o 180°, aby

dostosowac¢ si¢ do zmiany kierunku wyswietlania.

System Settings

Language English

~ -

Beep switch
Screen directi

LCD auto turn-over OFF
LCD Brightness

EXIT S v SELECT

4.5.5 Automatyczny przelacznik ogrzewania

Jesli opcje "On" (WL.), nagrzewnica automatycznie wykona procedurg nagrzewania po

umieszczeniu w niej §wiattowodu.

System Settings

LCD auto turn-over
LCD Brightness
Auto heat switch

Power save

Set calendar

EXIT © v/ SELECT
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4.5.6 Oszczedzanie energii

Oszczedzanie energii jest wazne dla oszczgdzania energii, ktora wylacza zasilanie
monitora LCD lub splicera, jesli nie dziata po pewnym czasie (0 - 200 minut

regulowane).

Nacisnij dowolny przycisk, aby wybudzi¢ monitor LCD.

Power save

Monitor shut down

Monitor shut down
OFF

Splicer sh

0

EXIT S v/ SELECT

4.5.7 Regulacja jasno$ci wyswietlacza LCD

System Settings
Language LCD Brightness

Beep switch 900

200

LCD Brightn 100

v/ SELECT

Screen direc

LCD auto tu
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4.5.8 Ustawiony czas

Doktadno$¢ czasu systemowego jest bardzo wazna dla innych funkcji spawarki, takich

jak przechowywanie danych i zapisy historyczne.

Set time

205/ 01/13 13:43:15

UTC: + 8

EXIT © v/ SELECT

4.5.9 Warto$¢ czujnika

L.acznik ma wbudowany czujnik ci$nienia powietrza i czujnik temperatury, ktore moga
doktadnie uzyska¢ dane dotyczace ci$nienia powietrza i temperatury otoczenia.
Czujniki te pomagaja splicerowi automatycznie korygowaé parametry ARC, aby

dostosowac¢ si¢ do zmian w $rodowisku zewngtrznym.

Sensor value

Pressure 1017.9 Hpa

Temperature 22.5 °C

Shineway Technologies, Inc. 31-




Obstuga menu

4.5.10 Informacje o pozycji
Funkcja GPS splicera moze by¢ wykorzystywana do §ledzenia lokalizacji urzadzenia,
co jest bardzo przydatne w zarzadzaniu urzadzeniami, zwlaszcza w srodowiskach pracy

na zewnatrz, gdzie mozna szybko zlokalizowa¢ konkretna lokalizacj¢ urzadzenia.

Position Infomation

Type

MobileCountry Code

MobileNetwork Code 00
LocationArea Code 1028
CellID 1772CD3

EXIT S

4.5.11 Zaladuj domyslnie

Rozwiazywanie bledéw parametréw: Podczas procesu laczenia, jesli wystapia
problemy z taczeniem (takie jak wysoka utrata splotu) z powodu niewtasciwej obstugi
lub nieprawidtowej modyfikacji parametrow, zatadowanie ustawien domyslnych moze
szybko przywroci¢ parametry do warto$ci poczatkowych, pomagajac uzytkownikom

szybko wznowi¢ normalne operacje taczenia.

Inicjalizacja urzadzenia: Gdy splicer jest uzywany w nowym scenariuszu aplikacji lub
nowy uzytkownik zaczyna korzysta¢ z urzadzenia, zatadowanie ustawien domyslnych
moze zapewnié, ze urzadzenie bedzie dziata¢ w standardowej konfiguracji, co jest
wygodne dla uzytkownikdéw do wprowadzania spersonalizowanych dostosowan

zgodnie z rzeczywistymi potrzebami.

Pomoc w rozwigzywaniu probleméw: Gdy w urzadzeniu wystapia niewyjasnione
awarie, wczytanie ustawien domyslnych moze postuzy¢ jako wstepna metoda

rozwiazywania problemow.
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u

4.5.12 Aktualizacja oprogramowania

Ta funkcja stuzy uzytkownikom do aktualizacji oprogramowania poprzez pobranie

najnowszej wydanej wersji oprogramowania. Kroki aktualizacji sa przedstawione
ponizej:

@ Podlacz komputer do interfejsu trybu Fotowos’ci splicera. Ekran splicera wyswietli
1

potaczenie USB, a komputer wyswietli nowe polaczenie USB.
dysk wymienny.
 BEFIBERNES (5)
; Windows (C:) DATA (D3
ie e :'j e I = - -
SRS - 188 GB &1 , 3t 248 GB - 169 GB =IF . 3 202 GB
RECOVERY (E:) (F:)
~ 1.65 GB BJF8 , 3£ 13.7 GB ] 124 MB &H , 3t 124 MB

® Skopiuj oprogramowanie aktualizacyjne (plik .bin) do folderu "update" na nowym dysku
wymiennym, a nastgpnie odtacz ztacze USB.
BIEIE| - 4
=E  EE

R > (F) » vl

i
i
=

i

Fo

EBmp
N I update

® Nacisnjj " " - menu "System Settings" na splicerze, przejdz do menu "Update"

N .~ SELECT
naciskajqc

zosta¢ pobrany.

. , RN B~ SELECT
i rozpocza¢ aktualizacje, naciskajac przycisk

, wybierz menu "Firmware" 1 wybierz plik firmware, ktory ma

. Po zakonczeniu aktualizacji

urzadzenie automatycznie wylaczy si¢ i uruchomi ponownie, aby mozna bylo z niego normalnie

korzystac.

Shineway Technologies, Inc.
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System Settings

Set calendar

Position Ir
BootLoader
Load default

Update

v/ SELECT
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/update/*.bin

EXIT S v/ SELECT

4.5.13 Haslo

Ustawienie hasta moze zapobiec ztosliwej ingerencji w dane lub ich nielegalnemu

uzyskaniu, zapewniajac integralnos¢ i poufnos¢ danych.

Password

Create Boot Password

Create Fusion Password

Create Fusion Limit

EXIT © v/ SELECT
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4.6 Menu konserwacji

Maintenance
W menu gtownym naciénij , aby przej$¢ do menu "Konserwacja", jak
pokazano ponizej. To menu obejmuje kalibracj¢ ARC, naped silnika, kalibracjg silnika,
ekran

Y/ a

regulacja, wymiana elektrod, stabilizacja elektrod itp. Naci$nij przycisk , aby

s : o B .~ SELECT
wybraé¢ zadana pozycje, a nastgpnie nacisnij przycisk , aby wejs¢ i

potwierdzi¢ wybrana opcje.

Maintenance

ARC calibration

Motor drive
Motor calibration
Screen adjust

Replace electrodes

EXIT © v/ SELECT
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4.6.1 Kalibracja ARC
Funkcja ta stuzy gléwnie do automatycznej regulacji wspoétczynnika

roztadowania w zaleznosci od aktualnego §rodowiska uzytkownika.

ARC calibration

Prepare and load
left and right fibers

EXIT S v SELECT

o Ny . . B~ SELECT ,
Przygotuj wtdkna i zataduj je do splicera, nacisnij przycisk , aby rozpoczaé

kalibracje ARC, ktora zostanie automatycznie zakonczona.

e e e et e e e s

Dzigki "kalibracji ARC" parametry roztadowania mozna regulowac w czasie rzeczywistym, aby

uzyskac najlepsze wyniki taczenia.
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4.6.2 Napedzany silnikiem

Funkcja ta shuzy glownie do recznego napedzania 1 sprawdzania, czy dziata on
prawidlowo.

Wybierz silnik, ktory ma by¢ napedzany przez ~ : ZL (przesunigcie w lewo), ZR

(przesunigcie w prawo), 0§ X, 0§ Y, przycisk ostroéci i gorna ostros¢. Zmien predkosé
F

jazdy silnika za pomoca}_J , gdzie warto$¢ pokazana w [xx] oznacza liczbe
krokow jazdy. \
Jazdy v

Przeprowadz silnik przez —— aby zweryfikowac normalno$¢ silnika.

Motor drive

A W :Drive motor

J. Change speed
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4.6.3 Kalibracja silnika

Funkcja ta stuzy gléwnie do automatycznej regulacji silnikéw w celu osiagnigcia
najlepszej pozycji roboczej.

Motor calibration

Prepare and load
left and right fibers

EXIT © v/ SELECT

Przygotuj widkna i zataduyj je do splicera, naci$nij przycisk v SELECT , aby rozpoczad

kalibracje silnika, ktora zostanie automatycznie zakonczona.

Po ¥ ¥ Kalibracja silnika", pozycja silnika zostanie dostosowana athiat a

niektore ¥ ¥ Awaria silnika ¥ ¥ zostana usuniete w celu wznowienia
normalnej pracy.
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4.6.4 Regulacja wySwietlacza

Zmiana pozycji wyswietlania obrazu za pomoca regulacji wyswietlania.

Screen adjust

Prepare and load
left and right fibers

EXIT S v/ SELECT

Przygotuj widkna i zataduj je do splicera, naci$nij przycisk v SELECT , aby
rozpoczac¢ kalibracje silnika i wyreguluj pozycje, naciskaj qé Mcisk A .
([The

A W :Adjust position

s« SELECT
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4.6.5 Wymiana elektrod

Replace electrodes

1.Please press@=power off
2.Replace the old
electrodes

3.Power on

EXIT S v/ SELECT

Postepuj zgodnie z instrukcjami splicera i wykonaj czynnosci zwiazane z wymiana
elektrod.
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4.6.6 Elektrody stabilizujace

Zgodnie z krzywa wydajnosci roboczej igly elektrod, zjawisko rozladowania w
pierwszych kilku przypadkach jest niestabilne, a operacja "Stabilizacji elektrod" moze
by¢ wykonana w celu zapewnienia stabilnego stanu pracy igly elektrod. Podczas
procesu stabilizacji elektrod, korekta roztadowania jest wykonywana w sposob ciagly,

az do zakonczenia procesu.

Stabilize electrodes

Prepare and load
left and right fibers

EXIT © v/ SELECT

Przygotuj wtokna i zataduj je do splicera, nacisnij przycisk v SELECT , aby uruchomi¢

elektrody stabilizujace, az do zakonczenia procesu.
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4.6.7 Kontrola zabrudzenia CMOS

Gdy funkcja kontroli zapylenia jest aktywna, system optyczny splicera automatycznie dostosowuje
ostro$¢ 1 warunki o$wietlenia, aby uzyska¢ wyrazne obrazy obszaru wewngtrznego. Obrazy te sa
przesytane do wewngtrznej jednostki przetwarzania obrazu, a po analizie oprogramowania wyniki
kontroli pytu sa wyswietlane na wyswietlaczu. Na przyktad, lokalizacja i rozmiar czasteczek kurzu

moga by¢ oznaczone rdéznymi kolorami lub stopien zanieczyszczenia kurzem moze by¢ podany

bezposrednio.

Remove left and right fibers

EXIT © s« SELECT
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4.6.8 Kalibracja jasnosci

Kalibracja jasnos$ci splicera odnosi si¢ do operacji regulacji i kalibracji jasnosci optycznego systemu
obrazowania uzywanego do czota wldkna wewnatrz splicera. Obejmuje to regulacj¢ jasnosci zrodta
Swiatla, jasnosci wyswietlacza obrazu oraz zapewnienie, ze wyrazny i odpowiednio jasny obraz czota

wilokna mozna uzyska¢ w réznych warunkach o$wietlenia otoczenia.

Remove left and right fibers
X/Y brightness calibration OK

4.6.9 Kontrola silnika LR

Remove left and right fibers

LR motor calibration OK
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4.6.10 Samodiagnoza

Podczas korzystania z funkcji autodiagnostyki nie trzeba uzywacé funkcji sprawdzania pojedynczego
elementu. Autodiagnostyka fusion splicera jest kompleksows i krytyczng funkcja, ktéra ma na celu
zapewnienie, ze sprzgt jest zawsze w najlepszym stanie roboczym i gwarantuje wysoka jakosc i
stabilno$¢ fusion splicingu. Obejmuje ona wiele waznych aspektow, wérdd szczegdlnie wazne sa
kontrola zabrudzenia CMOS, kalibracja jasnosci i kontrola silnika.

Dzigki szeregowi wszechstronnych funkcji autodiagnostycznych, spawarka moze szybko wykrywac i
rozwigzywaé potencjalne problemy, zawsze utrzymywacé stabilng i wydajna pracg w roznych
ztozonych $rodowiskach pracy i zadaniach laczenia, a takze zapewnia¢ solidne i niezawodne wsparcie

techniczne przy budowie i konserwacji §wiattowodowych sieci komunikacyjnych.

Remove left and right fibers

Remove left and right fibers
X/Y brightness calibration OK

Remove left and right fibers

LR motor calibration OK
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4.6.11 Sprzet
Wybierz tryb debugowania i tryb uzytkownika. W razie potrzeby nalezy z niego

korzysta¢ pod nadzorem technikéw fabrycznych.

v/ SELECT
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probilemow

Typowe problemy i rozwiazywanie problemow

Fenomen Powod Rozwigzanie
Niewspotosiowosé
) Kurz lub brud znajduje ) )
rdzenia Czyszczenie rowka V i

si¢ na rowku V lub

.. . ukladu zaciskowego.
chipie zacisku.

Kurz lub brud na rowku
Czyszczenie rowka V i

Nieprawidtowy kat V lub zacisku
rdzenia chip uktadu zaciskowego.
——— Sprawdz, czy obcinarka
"nl Zta powierzchnia czolowa wiokien
wlokna.
dziata dobrze.
Podstawowe kroki Kurz lub brud znajduje . '
) Czyszczenie rowka V i
( si¢ na rowku V lub .
;‘?ﬁ; N . uktadu zaciskowego.
0 | chipie zacisku.

Sprawdz, czy obcinarka

Zta powierzchnia czotowa wlokien
ieci i wiokna.
Giccie rdzenia dziata dobrze.
| " Zwiekszy¢
S Niska intensywnos¢ C
U [Intensywno$¢ przed
przed . .
roztadowaniem] i/lub
roztadowaniem lub )
zwigkszy¢ [Intensywnos$é
kroétki czas przed )
przed roztadowaniem
roztadowaniem.
czas|.
Niedopasowanie

tredni 1 Zwigkszy¢ [intensywnos$¢
Srednicy pola Intensywno$¢ roztadowania o
modu roztadowania] i/lub

jest zbyt niska. o
wydluzy¢ [czas
roztadowania].

Sprawdz stan roboczy
Spalanie pyhu Zia powierzghnia czolowa $wiattowodu
wiokna.

tasak
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Typowe problemy i rozwiqzywanie

probilemow
Doktadnie wyczys¢
b 3 Niewystarczajace czyszczenie wiokno lub zwigksz
wiokien. . s
jego ilosé
czas czystego roztadowania]
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Typowe problemy i rozwiqzywanie

probilemow

Banka

Sprawdz stan roboczy

C.’
o
-

Niewystarczajaca moc lub

Z%a powierzchnia czotowa $wiattowodu
wiokna. tasak
Zwigkszenie

czas ARC.

[Intensywnosci przed
roztadowaniem] i/lub
zwigkszenie
[Intensywnosci przed
roztadowaniem

czas].

Separacja wiokien

Awans wldkien jest zbyt maty.

Wykonaj [kalibracje
silnika]

eksperyment

(3

Nadmierna moc lub czas

ARC.

Zmniejszenie
[intensywnosci przed
wypisem] i/ lub
zmniejszenie

[czas przed
roztadowaniem]

Zaliczka na wtokno jest zbyt
duza.

Zmniejsz [ilos¢
naktadania] i wykonaj
eksperyment [kalibracja

silnika].

Zbyt dobrze

sl )

(
—————1

Intensywno$¢ roztadowania
Wynosi

nieodpowiednie.

Do [korekta roztadowania]

Nieodpowiednie parametry

ARC w innych trybach .
[czas wyladowania
laczenia.
wstepnego] lub [posuw
wlokna
kwota]

Dostosuj [intensywno$¢

wytadowania wstgpnego],

linia

i —

Nieodpowiednie parametry
ARC w innych trybach

laczenia.

Dostosuj [intensywno$¢
wytadowania wstepnego],
[czas wytadowania

wstepnego] lub [posuw

Shineway Technologies, Inc.
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probilemow

widkna

kwota]

Gdy taczone sa rézne widkna (o roéznych s$rednicach) lub widkna wielomodowe,
czasami w punkcie taczenia generowana jest pionowa linia, ktora nie wptywa na wyniki

laczenia, takie jak utrata splotu i wytrzymato$¢ potaczenia.
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Informacje o gwarancji

1. Warunki gwarancji

Wszystkie produkty ShinewayTech® sa objete gwarancja na wady materialowe i produkcyjne
przez okres jednego (1) roku od daty wysyltki do pierwotnego klienta. Kazdy produkt uznany
za wadliwy w okresie gwarancyjnym zostanie bezplatnie naprawiony lub wymieniony przez

Shineway Technologies Inc.

W Zadnym wypadku zobowiazania Shineway Technologies, Inc. nie przekrocza pierwotnej

ceny zakupu produktu.

2. Wylaczenia

Gwarancja na sprzet nie obejmuje usterek wynikajacych z ponizszych przyczyn:
»  Nieautoryzowana naprawa lub modyfikacja
»  Niewlasciwe uzycie, zaniedbanie lub wypadek

»  Zuzywajqce sig czesci (np. elektrody)

Shineway Technologies, Inc. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w dowolnym ze
swoich produktow w dowolnym momencie bez konieczno$ci wymiany lub zmiany wczes$niej
zakupionych jednostek.

3. Rejestracja gwarancji

Karta rejestracyjna gwarancji jest dotaczona do oryginalnej przesytki z urzadzeniem. Prosimy
o poswigcenie kilku chwil na wypehienie karty i przestanie jej poczta lub faksem do
lokalnego Centrum Obstugi Klienta Shineway Technologies, Inc. w celu zapewnienia

prawidtowego rozpoczegcia okresu gwarancyjnego i zakresu gwarancji.

4. Zwracajace si¢ instrumenty

Aby zwroci¢ przyrzad z powodu corocznej kalibracji lub innych przyczyn, nalezy
skontaktowac¢ si¢ z lokalnym Centrum Obstugi Klienta Shineway Technologies, Inc. w celu
uzyskania dodatkowych informacji i numeru RMA# (numer autoryzacji zwrotu materiatow).
Nalezy rowniez krotko opisa¢ powody zwrotu sprzetu, aby umozliwi¢ nam sprawniejsza
obstuge.
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NOTE I
Aby zwrdci¢ urzadzenie w przypadku naprawy, kalibracji lub innych

czynnosci konserwacyjnych, nalezy pamigta¢ o nast¢pujacych kwestiach:

» Pamigetaj, aby zapakowa¢ instrument w migkka poduszke, taka jak polietylen, aby
chroni¢ obudowe instrumentu.

» Nalezy uzywaé oryginalnego twardego opakowania. Je$li uzywany jest inny
materiat opakowaniowy, nalezy zapewni¢ co najmniej 3 cm migkkiego materiatu
wokot urzadzenia.

» Nalezy pamigta¢ o prawidlowym wypelnieniu i odestaniu karty gwarancyjnej, ktora
powinna zawiera¢ nastgpujace informacje: nazwe firmy, adres pocztowy, dane
kontaktowe, numer telefonu, adres e-mail i opis problemu.

Pamigtaj, aby opakowanie taSma samoprzylepna.

Upewnij sig, ze przesytka do Twojego przedstawiciela lub agenta Spdtki zostata
dostarczona w wiarygodny sposob.

vV vV

5. Kontakt z dzialem obshugi klienta

Aktualizacje niniejszej instrukcji i dodatkowe informacje o zastosowaniach mozna znalez¢ na
naszej stronie internetowej (www.shinewaytech.com). Jesli potrzebujesz wsparcia
technicznego lub sprzedazowego, skontaktuj si¢ z lokalnym dziatem obstugi klienta Shineway
Technologies.

Shineway Technologies (China), Inc.:
Adres: Floor 7, Hongyun Plaza, No.3 Shuangqing Rd.
Haidian District, Pekin, P.R.China
Kod pocztowy: 100085

Tel: +86-10-62953388

Fax: +86-10-62958572

E-mail: support@shinewaytech.com
WEB: www.shinewaytech.com

DZIEKUJEMY ZA WYBRANIE SHINEWAY
TECHNOLOGIES!
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